E nea Dostosowanie obiektow, urzadzen oraz linii podawania pafiwa, urzadzen z nimi wspbipracujacych i urzadzeri pomochiczych
oraz ochronnych w ENEA Eiektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

ZAMAWIAJACY:

Enea Pofaniec S.A.
Zawada 26
28-230 Potaniec

Opis Przedmiotu Zaméwienia - WYMAGANIA TECHNICZNE

Dostosowanie obiektéw, urzadzen oraz linii podawania paliwa, urzadzen z nimi wspdipracujacych
i urzadzeh pomocniczych oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Pofaniec S.A. do podawania
biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2) do budynku przesypowego (A-19-1)

Kategoria ustug wg kodu CPV

45210000-2 + Roboty budowlane w zakresie budynkéw i budowli
‘ 45251000-1 Roboty budowlane w zakres:|e budo_wy elektrowni i
L elektrocieptowni
505311009 ‘7 Ustugi w zakresie napraw | konserwacji maszyn
‘ 71320000-7 Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania
‘ 71355000-1 Modernizacja i remont urzadzer w zakresie przygotowania,

| | magazynowania i transportu biomasy.

ZATWIERDZAJACY:

(podpis i piecze¢ Zatwierdzajacego)
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oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy
do budynku przesypowego (A-19-1)

pétpracujacych i urzadzen pomocniczych
od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
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Enea

Dostosowanie obiektéw, urzadzen oraz linii podawania paliwa, urzadzent z nimi wspétpracujacych i urzadzefi pomocniczych

oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)

Definicje techniczne:

do budynku przesypowego (A-19-1)

Tabela 1 Definicje techniczne

1

Zamawiajgcy/EEP

Enea Elektrownia Polaniec S.A.

Wykonawca

Nalezy przez to rozumieé osobe fizyczna, osobe prawng albo jednostke
organizacyjna hieposiadajaca osobowosci prawnej, ktdra ubiega sig

o udzielenie zaméwienia publicznego, ztozyta oferte lub zawarta umowe w
sprawie zamdwienia publicznego

OPZ

Opis Przedmiotu Zaméwienia

PB

Projekt Budowlany po stronie Zamawiajacego (Zamienny Projekt
Budowliany po stronie Wykonawcy)

Projekt Techniczny

Projekt techniczny w mys| Prawa Budowlanego

I0BP

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy (I0BP) w Enea Elektrownia
Potaniec Spotka Akeyjna (I/NB/B/20/2013" - okre$la zasady organizacji
prac przy urzadzeniach energetycznych, w pomieszczeniach lub na
terenach ruchu energetycznego oraz w pozostatych obiektach, terenach,
ktérych wiascicielem jest Enea Elektrownia Pofaniec S.A.

Instrukcja ppoz.

Instrukcja ochrony przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spétka
Akcyjna I/NB/B/2/2015. - okresla zasad ochrony przeciwpozarowej w
Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna oraz obowiazkéw oséb
zatrudnionych przez Enea Elektrownia Potaniec S.A. oraz Wykonawcow w
tym zakresie, realizujgcych prace na terenie i na rzecz Enea Elektrownia
Potaniec S.A.

Instrukcja
uzytkowania

Dokument odpowiadajacy wymaganiom § 58 i §59 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U.2008.199.1228 z pdZniejszymi
Zmianami);

10

Instrukcja
eksploataciji

Dokument odpowiadajgcy wymaganiom § 4. 1 Rozporzadzenia Ministra
Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny
pracy przy urzadzeniach energetycznych tj.Dz.U.2021 poz. 1210)

11

Projekt
Wykonawczy

Powinien uzupetniaé i uszczegbtawiac projekt budowlany w zakresie

i stopniu doktadnoséci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru rob6t,
kosztorysu inwestorskiego, przygotowania oferty przez wykonawce
kazdego Zadania Czgstkowego i realizacji rob6t budowlanych.
Dokumentacja wykonawcza zawiera rysunki w odpowiedniej skali i z
opisami, ktére w szczegblnosci dotyczg rozwigzan budowlano-
konstrukcyjnych i materiatowych, detali architektonicznych oraz urzadzen
budowlanych, instalacji i wyposazenia technicznego, ktérych
odzwierciedlenie na rysunkach projektu budowlanego i projektéw
technicznych nie jest wystarczajgce. Wymagania dotyczace formy
projektow wykonawczych przyjmuje sie odpowiednio jak dia projektu
budowlanego tj. projektant musi mie¢ uprawnienia budowlane i by¢
przynaleznym do izby architektdw lub inzynieréw budownictwa.
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Enea

Dostosowanie obiektéw, urzadzeri oraz linii podawania paliwa, urzadzer z nimi wspétpracujacych i urzadzes pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)

do budynku przesypowego (A-19-1)

12

KKS

Jednolity system oznaczen obowigzujacy powszechnie w elektrowniach
i elektrocieptowniach. KKS: Kraftwerk - Kennzeichen - System. System
uzywany do oznaczania obiektow i ich czesci.

13

SSP

System Sygnalizacji Pozarowej

14

DTR

Dokumentacja techniczno - ruchowa urzadzenia

15

DT

Transportowy Doz6r Techniczny

16

DCS OVATION

System sterowania firmy Emerson (DCS - Distributed Control System)
stosowany u Zamawiajacego

17

Wada

ma charakter limitujgcy, oznacza wade polegajaca na nieosiggnieciu przez
Instalacje gwarancji okreSlonych Umowa, wade uniemozliwiajacg przyjecie
instalacji do eksploatagji lub wade uniemozliwiajacg eksploatacje z przyczyn
faktycznych lub prawnych, zgodnie z przepisami powszechnie obowiazujacego
prawa. Usuniecie wady dla Wykonawcy powinno by¢ traktowane priorytetowo,
poprzez zaproponowanie Zamawiajagcemu rozwigzania technicznego
spetniajgcego wszystkie wymagania.

18

Usterka

oznacza niezgodno$é Przedmiotu Zamdwienia z umowa, zdolna do usuniecia w
okreslonym terminie

19

Czesci zamienne

Oznacza czesci, ktére zastepujg zuzyte, uszkodzone czesci urzadzen lub
instalacji konieczne do przywrbcenia stanu pierwotnego (stan nowego
urzgdzenia, instalacji) wymieniane w trakcie remontéw.

20

Okres Gwarancji

36 miesieczny okres pracy dostarczonych elementéw bez utraty ich
funkcjonalnosci liczony od momentu pierwszego uruchomienia
urzgdzenia/instalacji (na zabezpieczenie antykorozyjne na okres 60
miesiecy)

21

Ochrona
przeciwwybuchowa

Ochrona przeciwwybuchowa w rozumieniu przepiséw Rozporzadzenia
Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagari dla
urzadzen i systemo6w ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze
potencjalnie wybuchowej (Dz.U. 2016 poz. 817);, Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagani,
dotyczacych bezpieczerstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscia
wystapienia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz.U. 2010 nr 138
poz. 931).

22

Dokument
Zabezpieczenia
Przed Wybuchem

D Z P W.- dokument spetniajacy wymagania Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczgcych bezpieczenhstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig
wystapienia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz. U. 2010 nr 138
poz.931)DZPW.

23

Ochrona
przeciwpozarowa

Ochrona przeciwpozarowa w rozumieniu przepiséw Rozporzadzenia
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 rw
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw
budowlanych i terendw (tj. Dz.U. 2023 882).
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Enea

Dostosowanie obiektéw, urzgdzen oraz linii podawania paliwa, urzadzen z nimi wspétpracujacych i urzadzer pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Polaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)

do budynku przesypowego (A-19-1)

24 A-2-2 budynek Wywrotnicy Wagonowej nr 2 (WW2) wraz z weztem przesypowym
paliwa z 3T1, 3T2, 4T1, 472 na PT-25 | PT-26

25 A7-D budynek wezta przesypowego paliwa z przenosnika taSmowego PT-41 na
PT-44 oraz PT-43

26 A-7-3 budynek przenosnikow tasmowych PT-25 i PT-26
Budynek wezta przesypowego paliwa ha ukiadzie transportowym paliwa
odbieranego przez WW-1 i/lub WW-2:

27 A-T-4 z przenosnika taémowego nieckowego PT-26 na przenosnik taSmowy
nieckowy rewersyjny PT-33 lub z przenosnika PT-33 na wspdtpracujgcy z
L ZKS-1 przenos$nik taSmowy nieckowy PT-25
budynek wezta przesypowego paliwa z przenosnika taSmowego

28 A-7-5 nieckowego PT-25 na przeno$nik taSmowy nieckowy PT-41 oraz nowego
przenosnika TR-2 o wydajnosci 500m3/h

29 A-7-6 budynek wezta przesypowego paliwa z dotkdw awaryjnych PT-39, PT-40

30 A-19-1 budynek wezla przesypowego paliwa z przenosnika PT-43, PT-44 na PT-
55, PT-56 oraz dozowania biomasy (PT 1-190) na przeno$niki naweglania

31 A-8-4A tunel fgczacy A-7-5 z A-7-6 zabudowa przenosnika PT-41 do awaryjnego
zasypu z dotkéw PT-39, PT-40
tunel tgczacy A-7-6 z A-7-2 zabudowa przenosnika taSmowego PT41 od

32 A-8-4 awaryjnego zasypu z dotkéw PT-39, PT-40 do przesypu paliwa na PT-43 i
PT-44

33 A-8-2 tunel taczacy A-2-2 z A-7-3

34 A-8-6A tunel taczacy A-7-2 z A-19-1, zabudowa wezla przesypowego paliwa oraz
przeno$nikéw PT43 i PT44

35 WW-2 Wywrotnica Wagonowa numer 2

36 Weglarka Wagon weglarka normqlnej budowy z ptaska podioga, przystosowany do
roztadunku na wywrotnicach bocznych

Wa5an wagon do przewozu fadunkéw sypkich wrazliwych na zawilgocenie takich
37 g jak pellet z automatycznym, grawitacyjnym wytadunkiem bocznym
samowyladowczy . p

pneumatycznym i recznym na zewnatrz tokéw szynowych

1. Przedmiot Zaméwienia

Przedmiotem Zamoéwienia jest dostosowanie obiektéw, budowli, urzadzen oraz linii podawania
paliwa, urzadzen z nimi wspétpracujgcych i urzadzef pomocniczych oraz ochronnych w Elektrowni
Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2) do przesypu
z przenosSnika tasmowego T-41 na przenosnik T-43 i T-44 wiacznie, do budynku
A-19-1 do podawania 100% biomasy przy zachowaniu obecnych parametréw wydajnosci ciagow
transportowych paliwa z zachowaniem zasad bezpieczenstwa 0s6b i instalacji.
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E nea Dostosowanie obiektéw, urzadzeri oraz linii podawania paliwa, urzadzer z nimi wspéipracujacych i urzadzeri pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Pofaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

2. Opis Przedmiotu Zaméwienia

Celem zadania jest zmniejszenie zapylenia, powstajgcego wskutek roztadunku i transportu paliw
z biomasy w szczegblnosci w obszarze punktow roztadunku wagonéw, weziéw przesypowych
i przetadunkowych. Minimalizacja zapylenia i osadzania sie pytu w trakcie pracy przenosnikéw
transportowych jest niezbedna z nastepujgcych powodéw:

e ochrona pracownikéw przed nadmiernym stezeniem pytdw w tym pytéw drewna (frakcja
wdychana) w Srodowisku pracy
* ograniczenie prawdopodobiefistwa i czasu wystepowania atmosfery wybuchowej pytéw

Zamawiajacy przewiduje wykorzystywanie modernizowanej instalacji do podawania réznego
rodzaju paliwa biomasowego w postaci pelletu jak réwniez wegla z zachowaniem na co najmniej
dotychczasowym poziomie wyznaczonych stref zagrozenia wybuchowego, okreslonych w aktualnym
Dokumencie Zabezpieczenia przed Wybuchem, obowigzujacym w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Podziat na strefy zagrozenia wybuchem dla istniejacych, nowo projektowanych i modernizowanych
obiektow/instalacji powinien byé utrzymany na poziomie nie gorszym niz obecnie wyznaczonych na
istniejacych obiektach/instalacjach.

Wykonawca podczas realizacji zaméwienia uwzgledni zapisy pozwolenia zintegrowanego,
wydanego dla Enea Elektrownia Potaniec S. A., w szczegdinosci w zakresie dopuszczalnych
pozioméw emisji hatasu do Srodowiska, pozwalania budowlanego oraz decyzji $rodowiskowej w
zakresie objetym przedmiot zméwienia. Zamawiajgcy udostepnia pozwolenie Zintegrowane wraz
z jego zmianami, pozwolenie na budowe oraz decyzje Srodowiskows.

Przedmiot zaméwienia obejmuje swoim zakresem realizacje ,pod klucz” modernizacji obecnej
instalacji podawania paliwa w tym:

2.1. Modernizacja Wywrotnicy Wagonowej numer 2 do odbioru pelletu biomasy (drzewnego,
tuski stonecznika, stomy). Dostosowanie WW-2 do obstugi zestawdw kolejowych z wagonami
do przewozu tadunkéw sypkich wrailiwych na zawilgocenie takich jak pellet
z automatycznym, grawitacyjnym wytadunkiem bocznym pneumatycznym i recznym na
zewnatrz tokéw szynowych z zachowaniem pierwotnej funkcjonalnosci WW-2 do
roztadunku wagonéw typu ,weglarka” dla paliwa weglowego z aktualng wydajnoscia
1350t/h.

2.2. Dostawa i montaz instalacji odpylania dia budynku A-2-2, oraz tuneli laczacych wraz z
wykonaniem fundamentu i konstrukcji wsporczej filtra jezeli bedzie wymagany.

2.3. Dostawa i montaz instalacji odpylajacych na istniejacych przesypach oraz ciggach
transportowych wraz z wykonaniem fundamentéw i konstrukcji wsporczych filtréw, jezeli
beda wymagane.

2.4. Doszczelnienie istniejacych przesypéw przenosnikdw transportowych.

2.5. Dostawa i montaz nowego stanowiska do mechanicznego pobierania probek podczas
rozladunku wagonéw w budynku A-2-2 lub A-7-5 spetniajace wymagania normy PN-EN ISO
18135.

2.6. Dostawa i montaz elektrycznych uktadéw zasilania obiektdw, rozdziatu energii elektrycznej
dla projektowanych obiektéw innych urzadzen, ktére zgodnie z koncepcja i projektem
Wykonawcy, zapewnig bezpieczerstwo obiektdéw oraz prac obstugowych.

2.7. Dostawa i montaz ukladéw sterowar, zabezpieczeri, pomiaréw dla projektowanych
obiektow.

2.8. Wykonanie projektéw technicznych, wykonawczych i powykonawczych nowych instalaciji.

2.9. Integracja z systemem DCS Zamawiajacego z mozliwoscig sterowania nowo projektowanych
urzadzen i instalacji w ramach realizacji zadania. Baza sygnatéw oraz sposob ich wymiany
pomigdzy systemami Zamawiajacego i Wykonawcy zostanie uzgodniona z Zamawiajacym.

2.10. Dostawa i montaZz systemu wczesnej detekcji pozaru za pomoca 4-sensorowych czujek
potprzewodnikowych Adicos, innych urzadzenr, ktére zgodnie z koncepcjg i projektem
Wykonawcy, zapewniaja  bezpieczefistwo obiektéw oraz prac  obstugowych
(zaimplementowanie do systemu ESSER i Winmag).
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2.11.

2.12,
2.13.

2.14.

2.15.

Dostosowanie obiektdw, urzadzenr oraz linii podawania paliwa, urzadzeri z nimi wspétpracujgcych i urzgdzen pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

Inwentaryzacja i zaprojektowanie instalacji ppoz. na linii podawania paliwa od budynku A-
2-2(WW-2) do A-19-1 wigcznie. Uzgodnienie z rzeczoznawcy ds. p.poz. Instalacja
zraszaczowa uruchamiana recznie po otrzymane] informacji z nowo zabudowanych
czujnikow.

Przeprowadzenie rozruchu instalacji przy wspétudziale Zamawiajacego.

Dostarczenie wymaganej prawem dokumentacji niezbednej do przejecia przez
Zamawiajgcego do eksploatacji dostosowanej instalacji podawania paliwa.
Przeprowadzenie odbioréw zadari zgodnie z Instrukcjg przeprowadzania odbioréw zadar
inwestycyjnych na zasadach obowigzujacych u Zamawiajacego.

Przeprowadzenie rozruchu instalacji przy wspétudziale Zamawiajgcego.

3. Granice dostawy przedmiotu zaméwienia

Dostosowanie istniejacej instalacji podawania paliwa obejmuje swoim zakresem urzadzenia,
obiekty, instalacje poczawszy od istniejgcego budynku A-2-2 wigcznie, a kofczac na przesypie
z przenoénika taSmowego T-41 na przenosnik T-43 i T-44 zlokalizowanych w budynku A-7-2
wigcznie, w tym:

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

Budynek A-2-2 , w ktérym znajduje sie Wywrotnica Wagonowa numer 2

wraz z wezlem przesypowym paliwa z 3T4, 3T2, 4T1, 4T2 na PT-25 i PT-26 wraz
z przynaleznymi do niej urzadzeniami i instalacjami.

Tunel A-8-2 wraz z przynaleznymi do niego urzadzeniami i instalacjami.

A-7-3 budynek przenosnikéw tasmowych PT-25 i PT-26, wraz z przynaleznymi do niej
urzadzeniami i instalacjami,

A-7-4 budynek wezta przesypowego paliwa na uktadzie transportowym paliwa odbieranego
przez WW-1 i/lub WW-2: z przenoénika taSmowego nieckowego PT-26 na przeno$nik
tasmowy nieckowy rewersyjny PT-33 lub z przenos$nika PT-33 na wspétpracujacy z tZKS-2
przenoénik tasmowy nieckowy PT-25 wraz z przynaleznymi do niego urzadzeniami
i instalacjami.

A-7-5 budynek wezta przesypowego paliwa z przenos$nika tasmowego nieckowego PT-25 na
przenosnik tadmowy nieckowy PT-41 oraz nowego przeno$nika TR-2 o wydajnosci 500m3/h
wraz z przynaleznymi do niego urzadzeniami i instalacjami.

A-8-4A tunel tgczacy A-7-5 z A-7-6 zabudowa przeno$nika PT-41 do awaryjnego zasypu
z dotkéw PT-39, PT-40 wraz z przynaleznymi do niego urzadzeniami i instalacjami.

A-7-6 budynek wezta przesypowego paliwa z dotkéw awaryjnych PT-39, PT-40 -
Zamawiajacy nie przewiduje odpylania budynku, tylko dostosowanie PT-41 z zachowaniem
funkcjonalno$ci dotkéw awaryjnych PT-39, PT-40 wraz z przynaleznymi do niej urzgdzeniami
i instalacjami.

A-8-4 tunel tgczacy A-7-6 z A-7-2 zabudowa przenosnika taSmowego PT41 od awaryjnego
zasypu z dotkéw PT-39, PT-40 do przesypu paliwa na PT-43 i PT-44 wraz z przynaleznymi do
niej urzadzeniami i instalacjami.

A-7-2 budynek wezta przesypowego paliwa z przenosnika tasmowego PT-41 na PT-44 oraz
PT-43 wraz z przynaleznymi do niej urzadzeniami i instalacjami.

A-8-6A tunel lgczacy A-7-2 z A-19-1, zabudowa wezla przesypowego paliwa oraz
przenodénikdéw PT43 i PT44 wraz z przynaleznymi do niej urzadzeniami i instalacjami.

4. SZCZEGOLOWY ZAKRES PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

4.1.

Modernizacja Wywrotnicy Wagonowej numer 2

4.1.1. Dostosowanie WW-2 do obstugi zestawdw kolejowych z wagonami do przewozu

tadunkdw sypkich wrazliwych na zawilgocenie takich jak peliet z automatycznym,
grawitacyinym wytadunkiem bocznym pneumatycznym i recznym na zewnatrz tokéw
szynowych z zachowaniem pierwotnej funkcjonalnosci WW-2 do roziadunku wagonow
typu ,weglarka” dla paliwa weglowego. Modernizacje ruchomego stotu torowego
wywrotnicy, w spos6b umozliwiajacy roziadunek wagonéw do przewozu tadunkow
sypkich wrazliwych na zawilgocenie takich jak pellet z automatycznym, grawitacyjnym
wytadunkiem bocznym pneumatycznym i recznym na zewnatrz tokéw szynowych

&
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4.1.2. Wydajnos¢ pracy WW-2:
4.1.2.1. 1350t/h dla wagonéw typu weglarka przewozacych paliwo weglowe
4.1.2.2. 2000m3/h dla wagonéw samowytadowczych przewozacych paliwo biomasowe
4.1.2.3. 2000m3/h dia wagonéw typu weglarka przewozacych paliwo biomasowe

4.1.3. Zabudowg dodatkowych podestéw obstugowych ruchomych, umozliwiajacych obstuge
wagondw (rozpinanie wagondw typu weglarka, otwieranie klap bocznych w wagonach
samowytadowczych) oraz nie powodujacych osiadanie/blokowanie sie paliwa na
podeScie. Zamawiajacy proponuje zastosowanie sktadania/rozktadania podestow
obstugowych spos6b zautomatyzowany za pomoca sitownikéw hydraulicznych (zasilacz
hydrauliczny zabudowany na czesci statej wywrotnicy). Rozwigzanie techniczne na etapie
projektowania do akceptacji Zamawiajacego.

4.1.4. Modernizacj¢ istniejacych wahaczy blokujacych od géry wagon typu ,weglarka”, ktére
w  obecnym wykonaniu uniemoiliwiaja wjazd na wywrotnice wagonéw
samowyladowczego.

4.1.5. Dostawa i montaz instalacji do przerdbki zgromadzonych prébek pierwotnych/prébki
ogbinej na probki laboratoryjne zlokalizowanej w budynku A-7-5 (Wykonawca moze
zaproponowa¢ do akceptacji Zamawiajacego inng lokalizacje prébopobierni) |,
przeznaczonych do dalszych badan w laboratorium, dla wskazanych w dokumentaciji
rodzajéw biomas dostarczanych transportem kolejowym, instalacja powinna spetniaé
wymagania normy PN-EN ISO 14780.

4.1.6. Uruchomienie poszczegblnych wezidw instalacji prébopobierni, wykonanie koniecznych
regulacji oraz testéw sprawdzajacych poprawnosé dziatania.

4.1.7. Przeprowadzenie ruchu prébnego catej instalacji prébopobierni.

4.1.8. Przeprowadzenie (z udziatem uprawnionego Podwykonawcy) sprawdzenia zgodnosci
zastosowanych rozwigzari technicznych oraz osiaganej doktadnosci i precyzji pobierania
i przygotowania prébek z wymaganiami norm PN-EN ISO 18135 oraz PN-EN I1SO 14780,
potwierdzone wydaniem swiadectwa.

4.1.9. Dostawa i montazZ 1 szt. zsypni pod WW-2 (Rysunek 11 Zsypnia pod WW-2 )

4.1.9.1. Grubosé blachy zsypni min. #8mm

4.1.9.2. Gatunek stali: S235JR

4.1.9.3. Wzmocnienie zsypni lekkg konstrukcjg np. katownik 50x50x4 co 500mm/500mm
4.1.10.Demontaz i transport na magazyn Zamawiajacego podestu do obstugi czyszczenia krat

4.1.11. Przystosowanie hamulcéw napedu WW-2 do nowych warunkdw pracy

4.1.12.Wykonanie uktadéw zasilania oraz sterowan w petnym zakresie.

4.1.13.Uzgodnienie dokumentacji z TDT zgodnie obowiazujacymi przepisami prawa w tym
zakresie.

4.1.14. Dostawe i montaz elementow sktadowych w zakresie przyjetej przez TDT modernizacii.

4.1.15.0dbiér eksploatacyjny przez inspektora TDT, przedstawienie dokumentéw
potwierdzajacych spetnienie minimalnych lub zasadniczych wymagan bezpieczefistwa
dla zmodernizowanych maszyn i urzadzefs, linii technologicznych w oparciu o procedury
oceny zgodnosci w celu potwierdzenia spetnienia wymagar bezpieczeristwa eksploatacji
oraz zdrowia, Zamawiajacy informuje, iz posiada wylacznie dokumentacje techniczno-
ruchowa wywrotnicy typ WWb-130 i nie dysponuje dokumentacja wykonawcza jej
podzespotdw.

4.1.16.Wykonawca zobowigzany jest do inwentaryzacji aktualnego stanu zakresu Przedmiotu
Zamowienia. W przypadku wykonywania modyfikacji konstrukcji nosnych nalezy
przeprowadzi¢ wymagane prawem ekspertyzy pod katem wytrzymatosci konstrukgji.

4.1.17.W przypadku koniecznosci wykonania fundamentéw i konstrukcji wsporczych filtréw
nalezy uwzgledni¢ zapisy pozwalania na budowe oraz wydanej decyzji Srodowiskowej.

4.1.18.Wykonie wszystkich rob6t budowlanych w zakresie modernizacii.

4.1.19. Opracowanie oraz przedtozenie Zamawiajacemu do konsultacji Projektu Wstepnego oraz
zatozen technicznych (koncepcji technicznej) co do zakresu modyfikacji urzadzei
i instalacji podawania paliwa, urzadzefi z nimi wspéipracujgcych i urzadzer
pomocniczych oraz urzadzen / systeméw ochronnych zabezpieczajgcych uktady

4



D =

E nea Dostosowanie obiektéw, urzadzeri oraz linii podawania paliwa, urzgdzen z nimi wspétpracujacych i urzadzeri pomocniczych

oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Pofaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

odpylajgce i przesypy przed pozarem, wybuchem i ograniczajacymi skutki wybuchu,
obejmujacych w szczegdlnosci:
4.1.19.1. Przedstawienie graficzne projektowanych obiektow,
4.1.19.2. Schematy funkcjonalno-przestrzenne (rozmieszczenie obiektdw),
4.1.19.3. Listy zdefiniowanych punktow styku (interfejséw) wraz z ich parametrami we
wszystkich branzach.
4.1.19.4. Opis ukfadu technologicznego obejmujacy szczegbtowy opis funkcjonowania
instalacji, dane techniczne gtéwnych urzadzen, rysunki dyspozycyjne
Z naniesionymi gtéwnymi wymiarami geometrycznymi wraz z schematycznym
zarysem konstrukcyjno-budowlanym oraz zarysem elementéw innych branz
(takiej jak pomieszczenia elektryczne, szafy sterownicze, pompownie,
urzadzenia HVAC, itp.) jesli zajmuja niepomijalng przestrzefi w obrebie
rozpatrywanej technologii i obiektu,
4.1.19.5. Zapotrzebowanie na niezbedne media oraz tabele z zestawieniem gtéwnych
odbiornikéw elektrycznych oraz gidéwnych punktéw pomiaru strumieni biomasy
oraz pozostatych medidéw
4.1.19.6. Plan zagospodarowania terenu, identyfikujgcy zakresy rozbidrek, przebudowy,
budowy nowych obiektéw budowlanych i instalacji w przejrzystej kolorowej formie
jednoznacznie identyfikujacy wszystkie elementy nowego zamierzenia
inwestycyjnego,
4.1.19.7. Rysunki (rzuty i przekroje) przewidywanych budynkdéw przedstawiajgce
funkcjonalno$éé (pomieszczenia i komunikacja pozioma i pionowa) wraz
z aranzacja gldwnych urzadzeri technologicznych i zakreséw branz
wspomagajacych (w tym m.in. branzy instalacyjnej, elektrycznej, AKPIiA
/systemdéw ochronnych zabezpieczajacych uktady odpylajace i przesypy przed
pozarem, wybuchem i ograniczajgcymi skutki wybuchu)
4.1.19.8. Wielobranzowy opis planowanych rozwigzan technicznych i zasad dziatania wraz
z podaniem zakresu prac rozbiérkowych, modernizacji, przebudowy i budowy.
4.1.19.9. Okreslenie kolejnosci wykonywania rob6t oraz ramowego harmonogramu dla ich
realizacji, w celu wykluczenia/zminimalizowania zaklécen w obecnych procesach
dostaw, magazynowania oraz podawania biomasy i wegla na wszystkie bloki
energetyczne, w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
4,1.19.10. Wykonanie analizy proponowanego rozwiazania technicznego instalacji pod
katem spetnienia wymagan w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
bezpieczeristwa pozarowego, bezpieczeristwa dla Srodowiska naturainego,
ryzyka procesowego, a takie bezpieczefistwa przeciwwybuchowego,
przedstawienie wnioskdw i zalecen Zamawiajacemu, ktére wynikaja z analizy.
4.1.20.Na etapie Projektu Wstgpnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,
4.1.21.Analiza i odniesienie sie do uwag wnoszonych przez Zamawiajacego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajacy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajacej
wymagania niniejszego OPZ w ciggu 14 dni.
4.1.22.|dentyfikacje zagrozef i ryzyka dla 0s6b oraz bezpieczeristwa eksploatacii jakie wiazg sig
z planowanym zakresem zmian oraz dziatafi majgcych na celu ich wyeliminowanie
lub ograniczenie do poziomu dopuszczalnego, a w szczegblnosci zagrozen i ryzyka
zwigzanych z transportem biomasy
4.1.23.Proponowang procedure oceny zgodnosci spetnienia wymagan bezpieczenstwa jaka
zostanie zastosowana w celu potwierdzenia spetnienia wymagan bezpieczeristwa
eksploatacji oraz zdrowia.
4.1.24.0pracowanie listy punktéw styku (interfejsbw) z istniejgcymi instalacjami
Zamawiajacego.
4.1.25.Wykonanie projektéw niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia.
4.1.26.Wykonanie analizy proponowanego rozwigzania technicznego instalacji pod katem
spetnienia wymagan w zakresie bezpieczefistwa i higieny pracy, bezpieczerstwa
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pozarowego, bezpieczerstwa dla Srodowiska naturalnego, ryzyka procesowego, a takze
bezpieczefistwa przeciwwybuchowego, przedstawienie wnioskéw i zalecer
Zamawiajgcemu, ktére wynikaja z analizy.

4.1.27.Na etapie Projektu Wstepnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,

4.1.28.Analiza i odniesienie sie do uwag wnoszonych przez Zamawiajgcego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajgcy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajgcej
wymagania niniejszego OPZ w ciggu 14 dni.

4.1.29.Wnioski i zalecenia z przeprowadzonej ekspertyzy technicznej konstrukgji wsporczych
obejmujacych Przedmiot Zaméwienia, poszczegdlnych urzadzen i instalacji. W przypadku
przekroczenia wartoSci dopuszczalnych, wynikajacych z wykonanej ekspertyzy
technicznej, Wykonawca wykona projekt i wzmocni konstrukcje w niezbednym zakresie.

4.1.30.Dobdr urzgdzen (we wszystkich branzach) oraz opis proponowanej koncepcji Przedmiotu
Zamowienia zgodnie z wymogami majacych zastosowanie Dyrektyw wdrozonych do
polskiego prawa oraz wydanie Deklaracji zgodnoéci dla Przedmiotu Zaméwienia,
potwierdzajacej spetnienie wymagan bezpieczenstwa eksploatacji oraz zdrowia i
bezpieczenstwa os6b.

4.1.31.1dentyfikacje zagrozen i ryzyk dla osdb oraz bezpieczeristwa eksploatacji jakie wigza sie
z planowanym zakresem zmian oraz dziatan majacych na celu ich wyeliminowanie lub
ograniczenie do poziomu dopuszczalnego, a w szczegdlnosci zagrozen i ryzyk Zwigzanych
Z transportem biomasy.

4.1.32. Ztozona oferta musi obejmowacé caty zakres prac Przedmiotu Zaméwienia,

4.1.33.Dostarczone elementy musza byé kompletne i gotowe do montazu, spetniajac
projektowe zatozenia funkcjonalne oraz wymagania okreslonych przepiséw prawa.

4.1.34.W przypadku koniecznosci zastosowania dodatkowej aparatury w tym sterowniczej,
dodatkowego opomiarowania etc. Wykonawca musi uzgodnié parametry dostarczanych
urzadzen z Zamawiajgcym w celu dotrzymania standardéw stosowanych w EEP.

4.2. Odpylanie WW-2 oraz linii podawania paliwa

4.2.1. DyspozycyjnoS¢ nie redundantnej instalacji odpylania dla WW-2 w okresie gwarancyjnym
na poziomie nie nizszym niz 90% w skali 12 miesiecy

4.2.2. Ukiad odpylania musi pracowac¢ podczas podawania paliwa biomasowego.

4.2.3. Zastosowany uktad odpylajacy musi zagwarantowaé skuteczny transport pytu na tasme
transportowa.

4.2.4. Zastosowane rozwigzania muszg zapewnié ciggto$¢ odpylania w czasie eksploatagii
uktadu transportu paliwa.

4.2.5. Uktad odpylni musi by¢ wyposazony w wentylatory w celu zapewnienia cigglosci dziatania
systemu odpylni w przypadku zastosowania jednego filtra dla dwdch lub wiecej linii
transportowych. W przypadku koniecznosci wykonania fundamentéw i konstrukgji
wsporezych filtréw nalezy uwzgledni¢ zapisy pozwalania na budowe oraz wydanej decyzji
Srodowiskowej. Zamawiajacy wymaga zastosowania urzadzei nie wiecej niz 3 typdw
w celu ograniczenia iloSci urzgdzen i czeSci zapasowych.

4.2.6. Wymagania techniczne dla filtréw:

4.2.6.1. Zastosowane filtry tkaninowe antystatyczne o skutecznosci odpylania nie mniejszej
niz 99,9%;

4.2.6.2. Filtry wyposazone w ukiad automatycznego strzepywania workdéw i czyszczenia
filtréw w oparciu o réznice cisnier.

4.2.7. Zastosowany uklad odpylajgcy (na przesypach oraz przeno$nikach transportowych)
powinien zagwarantowa¢ podczas pracy instalacji ograniczenie emisji pytow
z transportowanego paliwa do Srodowiska pracy na poziomie nie wyzszym niz 5mg/m3
frakeji wdychanej. Przed wykonaniem pomiaru Wykonawca uzgodni z Zamawiajgcym
procedure pomiaru. W trakcie pomiaru nie moze na obiekcie wystepowaé zapylenie

z innych Zrédet jak tylko z transportu biomasy.
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4.2.8. Poziom emisji pytdw nie spowoduje (nie pogorszy) rowniez zmiany zakresu oraz rodzaju

stref zagrozenia wybuchem w obszarze Przedmiotu Zamdwienia w odniesieniu do stanu
obecnego opisanego w Dokumencie Zabezpieczenia Przed Wybuchem obowigzujgcym
w EEP.

4.2.9. Doszczelnienie istniejgcych przesypow przenosnikdéw taSmowych:
4.2.9.1. Przesyp z zasobnikéw na taSmociagi taSmowe 3T1, 3T2, 4T1, 4T2
4.2.9.2. Przesyp z tasmociggdw tasmowych 3T1, 3T2, 4T1, 4T2 na przeno$nik taSmowy

PT-25

4.2.9.3. Przesyp z przeno$nika taSmowego PT-25 na przenosnik taSmowy PT-41
4.2.9.4. Przesyp z przeno$nika taSmowego PT-41 na przenosnik tasmowy PT-43 i PT-44
4.2.10.Przesypy powinny ogranicza¢ ryzyko blokowania si¢ paliwa podczas transportu.
4.2.11.Zapewnienie mozliwosci kontroli i inspekcji wnetrza przesypu poprzez wiaz rewizyjny.
4.2.12.Dostosowanie konstrukcji przesypu w celu zagwarantowania mozliwosci odsysania pytu
powstajacego w czasie transportu paliwa.
4.2.13. Opracowanie oraz przedtozenie Zamawiajgcemu do konsultacji Projektu Wstepnego oraz

zatozeri technicznych (koncepcji technicznej) co do zakresu modyfikacji urzadzen
i instalacji podawania paliwa, urzadzei z nimi wspdtpracujacych i urzadzefi
pomocniczych oraz urzadzehn / systeméw ochronnych zabezpieczajgcych ukiady
odpylajgce i przesypy przed pozarem, wybuchem i ograniczajacymi skutki wybuchu,

obejmujgcych w szczegdlnosci:

4.2.13.1.
4.2.13.2.
4.2.13.3.

4.2.13.4.

4.2.13.5.

4.2.13.6.

4.2.13.7.

4.2.13.8.

4.2.13.9.

4.2.13.10.

Przedstawienie graficzne projektowanych obiektow.

Schematy funkcjonalno-przestrzenne (rozmieszczenie obiektow).

Listy zdefiniowanych punktéw styku (interfejséw) wraz z ich parametrami we
wszystkich branzach.

Opis ukfadu technologicznego obejmujacy szczegdtowy opis funkcjonowania
instalacji, dane techniczne gtownych urzadzen, rysunki dyspozycyjne
Z naniesionymi gtéwnymi wymiarami geometrycznymi wraz z schematycznym
zarysem konstrukcyjno-budowlanym oraz zarysem elementéw innych branz
(takiej jak pomieszczenia elektryczne, szafy sterownicze, pompownie,
urzadzenia HVAC, itp.) jeSli zajmuja niepomijalng przestrzei w obrebie
rozpatrywanej technologii i obiektu,

Zapotrzebowanie na niezbedne media oraz tabele z zestawieniem gtéwnych
odbiornikdw elektrycznych oraz giéwnych punktéw pomiaru strumieni biomasy
oraz pozostalych medidéw

Plan zagospodarowania terenu, identyfikujacy zakresy rozbiérek, przebudowy,
budowy nowych obiektéw budowlanych i instalacji w przejrzystej kolorowej formie
jednoznacznie identyfikujacy wszystkie elementy nowego zamierzenia
inwestycyjnego,

Rysunki (rzuty i przekroje) przewidywanych budynkéw przedstawiajace
funkcjonaino§é (pomieszczenia i komunikacja pozioma i pionowa) wraz
z aranzacig giéwnych urzadzen technologicznych i zakresow branz
wspomagajacych (w tym m.in. branzy instalacyjnej, elektrycznej, AKPIA
/systeméw ochronnych zabezpieczajacych ukiady odpylajace i przesypy przed
pozarem, wybuchem i ograniczajgcymi skutki wybuchu)

Wielobranzowy opis planowanych rozwigzar technicznych i zasad dziatania wraz
z podaniem zakresu prac rozbiérkowych, modernizacji, przebudowy i budowy.
Okreslenie kolejno$ci wykonywania robdt oraz ramowego harmonogramu dia ich
realizacji, w celu wykluczenia/zminimalizowania zaktécen w obecnych procesach
dostaw, magazynowania oraz podawania biomasy i wegla na wszystkie bloki
energetyczne, w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Wykonanie analizy proponowanego rozwigzania technicznego instalacji pod
katem spetnienia wymagan w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy,
bezpieczefistwa pozarowego, bezpieczefistwa dla Srodowiska naturainego,
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ryzyka procesowego, a takze bezpieczefistwa przeciwwybuchowego,
przedstawienie wnioskow i zalecert Zamawiajacemu, ktére wynikajg z analizy.
4.2.14.Na etapie Projektu Wstepnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,

4.2.15.Analiza i odniesienie sig do uwag wnoszonych przez Zamawiajacego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajacy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajacej
wymagania niniejszego OPZ w ciggu 14 dni.

4.2.16. Identyfikacje zagrozen i ryzyka dla os6b oraz bezpieczeristwa eksploatacji jakie wiaza sie
z planowanym zakresem zmian oraz dziatafi majgcych na celu ich wyeliminowanie
lub ograniczenie do poziomu dopuszczainego, a w szczegdlnodci zagrozen i ryzyka
zwigzanych z transportem biomasy

4.2.17.Proponowang procedure oceny zgodnosci speinienia wymagan bezpieczefistwa jaka
zostanie zastosowana w celu potwierdzenia spetnienia wymagan bezpieczenstwa
eksploatacji oraz zdrowia.

4.2.18.0pracowanie listy punktdéw styku (interfejséw) z istniejacymi instalacjami
Zamawiajgcego.

4.2.19.Wykonanie projektéw niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia.

4.2.20.Wykonanie analizy proponowanego rozwigzania technicznego instalacji pod katem
spetnienia wymagan w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy, bezpieczeristwa
pozarowego, bezpieczenstwa dla Srodowiska naturalnego, ryzyka procesowego, a takze
bezpieczenistwa przeciwwybuchowego, przedstawienie wnioskéw | zalecen
Zamawiajgcemu, ktére wynikajg z analizy.

4.2.21.Na etapie Projektu Wstepnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,

4.2.22. Analiza i odniesienie sie do uwag wnoszonych przez Zamawiajacego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajacy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajacej
wymagania niniejszego OPZ w ciggu 14 dni.

4.2.23.Wnioski i zalecenia z przeprowadzonej ekspertyzy technicznej konstrukgeji wsporczych
obejmujacych Przedmiot Zaméwienia, poszczegblnych urzadzen i instalacji. W przypadku
przekroczenia wartosci dopuszczalnych, wynikajacych z wykonanej ekspertyzy
technicznej, Wykonawca wykona projekt i wzmocni konstrukcje w niezbednym zakresie.

4.2.24. Dobbr urzadzen (we wszystkich branzach) oraz opis proponowanej koncepcji Przedmiotu
Zaméwienia zgodnie z wymogami majacych zastosowanie Dyrektyw wdrozonych do
polskiego prawa oraz wydanie Deklaracji zgodnosci dla Przedmiotu Zaméwienia,
potwierdzajacej spetnienie wymagan bezpieczeristwa eksploatacji oraz zdrowia i
bezpieczeristwa 0s6b.

4.2.25. Identyfikacje zagrozen i ryzyk dla oséb oraz bezpieczefistwa eksploatacii jakie wiaza sie
z planowanym zakresem zmian oraz dziatari majgcych na celu ich wyeliminowanie fub
ograniczenie do poziomu dopuszczalnego, a w szczegblnosci zagrozeri i ryzyk zwigzanych
z transportem biomasy.

4.2.26.Ztozona oferta musi obejmowac caty zakres prac Przedmiotu Zaméwienia,

4.2.27.Dostarczone elementy musza byé fabrycznie nowe, kompletne i gotowe do montazu,
spetniajac projektowe zatozenia funkcjonalne oraz wymagania okreSlonych przepiséw
prawa.

4.2.28.W przypadku koniecznosci zastosowania dodatkowej aparatury w tym sterowniczej,
dodatkowego opomiarowania etc. Wykonawca musi uzgodnié¢ parametry dostarczanych
urzadzen z Zamawiajgcym w celu dotrzymania standardéw stosowanych w EEP.

4.3. Instalacje przeciw pozarowe i detekcje
4.3.1. Dostawa i montaz systemdw ochronnych zabezpieczajacych uktady odpylajace
i przesypy przed pozarem oraz wybuchem tj.:
4.3.1.1. System detekcji pozaréw tlewnych ADICOS opartego o 4-sensorowe czujki
pétprzewodnikowych GSME
4.3.1.2. Rozbudowa systemu detekcji i gaszenia iskier(T&B electronic).
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4.3.1.3. Systemu FIKE zabezpieczajgcego przed powstaniem wybuchu i ograniczajacym
skutki wybuchu.

4.3.1.4. Odpylnie powinny byé dodatkowo wyposazone w instalacje wraz ze ztgczem
pozarniczym zlokalizowanym na poziomie gruntu do podpigcia weza
strazackiego.

4.3.1.5. Inwentaryzacja i zaprojektowanie instalacji ppoz. na linii podawania paliwa od
budynku A-2-2(WW-2) do A-19-1 wigcznie. Uzgodnienie z rzeczoznawca ds. p.poz.
Instalacja zraszaczowa uruchamiana recznie po otrzymanej informacji z nowo
zabudowanych czujnikéw. (Rejestr 31_Wykaz urzadzen p.poz zainstalowanych w
EEP oraz obiektéw i pomieszczen, w ktérych sg zlokalizowane)

4.3.2. Dostawa i montazZ elementéw oraz urzgdzen dla zmodernizowanej instalacji.

4.3.3. Zachowania obecnych parametréw, funkcjonalno$ci oraz przebiegu tras przenodnikéw
oraz urzadzefi z nimi wspoétpracujacych iurzadzeri pomocniczych na linii podawania
biomasy.

4.3.4. Nie dopuszcza sie stosowania Srodkéw chemicznych ograniczajacych pylenie podczas
transportu.

4.3.5. Uwzglednienia istniejacej infrastruktury Zamawiajgcego podziemne kanaty kablowe,
liczne sieci( kanalizacyjna, wodna, niskiego napigcia itp.) celem eliminacji ewentualnych
kolizji.

4.3.6. Urzadzenia muszg byé dobrane w celu eliminacji efektywnych Zrédet zaptonu,

4.3.7. Zamawiajgcy dopuszcza przykrycie przenosnikéw w zakresie wymaganym dla
skutecznego dziatania instalacji odpylajacej. Zabudowa przeno$nika nie moze
obejmowac rolek nosnych przenodnikéw.

4.3.8. Doktadna konfiguracja urzgdzeh oraz doktadny gabaryt urzadzeri zostang okreSlone na
etapie projektéw wykonawczych.

4.3.9. Wskazanie nieodzownych prac demontazowych i adaptacyjnych istniejgcych instalaciji
i urzadzen.

4.3.10.Inne niewymienione powyzej a nieodzowne dokumentacje techniczne do wykonania
petnej dokumentacji podigczenia Przedmiotu zaméwienia z uktadami zewngtrznymi
Zamawiajacego dla wszystkich branz (automatyka, AKPIA, elektryka, mechaniczna,
budowlana).

4.3.11.Uzgodnienie dokumentacji technicznej z rzeczoznawcg do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych pod wzgledem zgodnosci z wymaganiami ochrony przeciwpozarowej,

4.3.12.Nowo zaprojektowane i zamontowane instalacje oraz urzgdzenia muszg posiadaé
dostateczng przestrzen do wykonywania prac eksploatacyjnych (obstuga, remonty,
konserwacja prace serwisowe) przy zachowaniu wymagan bezpieczenstwa i ergonomii.
Nalezy zaprojektowaé podesty utatwiajace dostep do urzadzen oraz wciggi taficuchowe
umozliwiajgce transport, demontaz i montaz elementéw wykonywanych podczas
remontéw, w przypadku adaptacji istniejacych urzadzen, o ile nie bedzie ograniczato
istniejgcych przestrzeni obstugowych.

4.3.13.Nowo zamontowane instalacje, urzadzenia nie moga pogarszaé dostepu / przestrzer do
wykonywania prac eksploatacyjnych (obstuga, remonty, konserwacja prace serwisowe)
obecnie eksploatowanych urzadzen instalacji.

4.3.14.Wykonanie dokumentacji i przebudowy istniejacej instalacji elektrycznej i urzadzen
elektrycznych kolidujacych z projektowanym zakresem robét.

4.3.15.Zamawiajacy lub podmiot przez niego wskazany ( Inzynier kontraktu) na kazdym etapie
prefabrykacji bedzie miat mozliwosé inspekcji prowadzonych prac u wykonawcy
(Zamawiajacy przewiduje min 3 inspekcje - przed rozpoczeciem prefabrykacji, po
ukoAczonym spawaniu konstrukcji oraz przed wysytka gotowych elementéw) oraz bedzie
prowadzit nadzér jakoSciowy i odbiory nowo zaprojektowanych instalacii.

4.3.16.Harmonogram dostaw i montazu uzgodniony z Zamawiajacym.

4.3.17.Dostawa urzadzeri i elementéw instalacji odbedzie sie w terminach uzgodnionych
z Zamawiajacym po przedstawieniu kompletnych list przewozowych.
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4.3.18. Montaz dostarczonych urzadzen, instalacji oraz innego wyposazenia przez Wykonawce
zgodnie z przyjeta technologia.

4.3.19.Wykonawca dokona montazu dostarczonych komponentéw w sposéb kompleksowy.

4.3.20.Opracowanie oraz przediozenie Zamawiajgcemu do konsultacji Projektu Wstepnego oraz
zatozen technicznych (koncepcji technicznej) co do zakresu modyfikacji urzadzeri
i instalacji podawania paliwa, urzadzefi z nimi wspétpracujacych i urzadzen
pomocniczych oraz urzadzeh / systeméw ochronnych zabezpieczajgcych ukfady
odpylajace i przesypy przed pozarem, wybuchem i ograniczajacymi skutki wybuchu,
obejmujgcych w szczegbinosci:

4.3.20.1.
4.3.20.2.
4.3.20.3.

4.3.20.4.

4.3.20.5.

4.3.20.6.

4.3.20.7.

4.3.20.8.

4.3.20.9.

4.3.20.10.

Przedstawienie graficzne projektowanych obiektéw,

Schematy funkcjonalno-przestrzenne (rozmieszczenie obiektéw),

Listy zdefiniowanych punktéw styku (interfejséw) wraz z ich parametrami we
wszystkich branzach.

Opis uktadu technologicznego obejmujacy szczegétowy opis funkcjonowania
instalacji, dane techniczne giéwnych urzgdzen, rysunki dyspozycyjne
z naniesionymi gtdwnymi wymiarami geometrycznymi wraz z schematycznym
zarysem konstrukcyjno-budowlanym oraz zarysem elementéw innych branz
(takiej jak pomieszczenia elektryczne, szafy sterownicze, pompownie,
urzadzenia HVAC, itp.) jeSli zajmujg niepomijalng przestrzei w obrebie
rozpatrywanej technologii i obiektu,

Zapotrzebowanie na niezbedne media oraz tabele z zestawieniem gtéwnych
odbiornikéw elektrycznych oraz giéwnych punktéw pomiaru strumieni biomasy
oraz pozostatych mediéw

Plan zagospodarowania terenu, identyfikujacy zakresy rozbiérek, przebudowy,
budowy nowych obiektéw budowlanych i instalacji w przejrzystej kolorowej formie
jednoznacznie identyfikujacy wszystkie elementy nowego zamierzenia
inwestycyjnego,

Rysunki (rzuty i przekroje) przewidywanych budynkéw przedstawiajgce
funkcjonalno$¢ (pomieszczenia i komunikacja pozioma i pionowa) wraz
z aranzacjg giéwnych urzadzen technologicznych i zakreséw branz
wspomagajgcych (w tym m.in. branzy instalacyjnej, elektrycznej, AKPIA
/systeméw ochronnych zabezpieczajacych uktady odpylajace i przesypy przed
pozarem, wybuchem i ograniczajacymi skutki wybuchu)

Wielobranzowy opis planowanych rozwigzaii technicznych i zasad dziatania wraz
z podaniem zakresu prac rozbiérkowych, modernizacji, przebudowy i budowy.
Okreslenie kolejnosci wykonywania robét oraz ramowego harmonogramu dla ich
realizacji, w celu wykluczenia/zminimalizowania zaktdcer w obecnych procesach
dostaw, magazynowania oraz podawania biomasy i wegla na wszystkie bloki
energetyczne, w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

Wykonanie analizy proponowanego rozwigzania technicznego instalacji pod
katem spetnienia wymagan w zakresie bezpieczefstwa | higieny pracy,
bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczefistwa dla Srodowiska naturalnego,
ryzyka procesowego, a takie bezpieczefistwa przeciwwybuchowego,
przedstawienie wnioskéw i zalecert Zamawiajacemu, ktére wynikaja z analizy.

4.3.21.Na etapie Projektu Wstepnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,

4.3.22.Analiza i odniesienie si¢ do uwag wnoszonych przez Zamawiajgcego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajacy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajgcej
wymagania niniejszego OPZw ciggu 14 dni.

4.3.23.Identyfikacje zagrozef i ryzyka dla os6b oraz bezpieczernistwa eksploataciji jakie wigza sie
z planowanym zakresem zmian oraz dziatan majacych na celu ich wyeliminowanie
lub ograniczenie do poziomu dopuszczalnego, a w szczegbinodci zagrozen i ryzyka
zwigzanych z transportem biomasy
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4.3.24.Proponowana procedure oceny zgodno$ci speinienia wymagan bezpieczerstwa jaka
zostanie zastosowana w celu potwierdzenia spetnienia wymagar bezpieczenstwa
eksploatacji oraz zdrowia.
4.3.25.0pracowanie listy punktéw styku (interfejséw) z istniejacymi instalacjami
Zamawiajgcego.
4.3.26.Wykonanie projektéw niezbednych do realizacji przedmiotu zaméwienia.
4.3.27.Wykonanie analizy proponowanego rozwigzania technicznego instalacji pod katem
spetnienia wymagan w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy, bezpieczefstwa
pozarowego, bezpieczenstwa dla Srodowiska naturalnego, ryzyka procesowego, a takze
bezpieczeistwa przeciwwybuchowego, przedstawienie wnioskéw i zalecei
. Zamawiajgcemu, ktore wynikaja z analizy.
4.3.28.Na etapie Projektu Wstepnego i Projektu Budowlanego, jezeli wymagany uzyskanie,
opinii rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych,
4.3.29.Analiza i odniesienie sie do uwag wnoszonych przez Zamawiajacego do Projektu
Wstepnego. Zamawiajacy wniesie uwagi do kompletnej koncepcji, spetniajacej
wymagania niniejszego OPZ w ciggu 14 dni.
4.3.30.Whnioski i zalecenia z przeprowadzonej ekspertyzy technicznej konstrukcji wsporczych
obejmujacych Przedmiot Zaméwienia, poszczegdlnych urzadzer i instalacji. W przypadku
przekroczenia wartosci dopuszczalnych, wynikajacych z wykonanej ekspertyzy
technicznej, Wykonawca wykona projekt i wzmocni konstrukcje w niezbgdnym zakresie.
4.3.31. Dob6r urzadzen (we wszystkich branzach) oraz opis proponowanej koncepcji Przedmiotu
Zaméwienia zgodnie z wymogami majacych zastosowanie Dyrektyw wdrozonych do
polskiego prawa oraz wydanie Deklaracji zgodnosci dla Przedmiotu Zamébwienia,
potwierdzajacej spetnienie wymagan bezpieczefistwa eksploatacji oraz zdrowia |
bezpieczenstwa 0sdb.
4.3.32.1dentyfikacje zagrozen i ryzyk dla oséb oraz bezpieczerfistwa eksploatacji jakie wigza sie
z planowanym zakresem zmian oraz dziatari majacych na celu ich wyeliminowanie lub
ograniczenie do poziomu dopuszczainego, a w szczegdlnosci zagrozen i ryzyk zwigzanych
Z transportem biomasy.
4.3.33.Ztozona oferta musi obejmowacé caty zakres prac Przedmiotu Zaméwienia,
4.3.34.Dostarczone elementy musza byé kompletne i gotowe do montazu, spetiajac
projektowe zatozenia funkcjonalne oraz wymagania okreslonych przepiséw prawa.
4.3.35.W przypadku koniecznosci zastosowania dodatkowej aparatury w tym sterowniczej,
dodatkowego opomiarowania etc. Wykonawca musi uzgodni¢ parametry dostarczanych
urzadzeh z Zamawiajacym w celu dotrzymania standardéw stosowanych w EEP.
4.4. Wymagania dla branzy elektrycznej
4.4.1. Wykonaé projekty techniczne wykonawcze dla projektowanych instalacji, projekty
uzgodni¢ ze Zamawiajgcym
4.4.2. Punktem przylaczenia zasilania w energie elektryczng dla odbioréw technologicznych
o mocy do 100kW jest rozdzielnica 0,4kV WE2 zlokalizowana w Budynku Urzadzen
Elektrycznych przy budynku A2-2 (wywrotnicy wagonowej WW2). W celu przylaczenia
nowoprojektowanych urzadzefi do rozdzielnicy 0,4kV WE2, nalezy wykonac
inwentaryzacje i aktualizacje projektu technicznego zasilania rozdzielni 0,4kV WE2 oraz
przystosowaé ukfad zasilania i zabezpieczer do nowego obcigzenia. Rozdzielnica 0,4kV
WE2 jest rozdzielnicg jednosystemowa na napigcie 400/230VAC z dwoma zasileniami:
4.42.1. a.)podstawowe z rozdzielni 0,4kV RW2 z transformatorem 1000 kVA usytuowanym
w budynku H-4, kablem typu YAKY 2x4x150 o dtugosci ok.320m.
4.4.2.2. b.)rezerwowe z rozdzielnicy 0,4Kv RW1/WE1 z transformatorem 1000 kVA
usytuowanym: RW1 w budynku H-4, WE1 w budynku WW1, kablem typu YAKY 2x4x150
o dtugosci ok. 400m. W tym celu nalezy wykonaé adaptacjg istniejgcych linii kablowych
oraz koordynacje zabezpieczen dla projektowanego obciazenia.
4.4.3. Parametry elektroenergetyczne rozdzielnicy WE2:
* napiecie robocze 400V,
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moc zainstalowana 380kWw;
moc szczytowa 221kW:
moc pozorna 280kVA;

prad nominalny 420A;

prad przy rozruchu 590A.

4.4.4. Po przekroczeniu mocy 100kW - Koniecznym jest zaprojektowanie i wykonanie nowej
kontenerowej stacji rozdzielczej 6/0,4kV w uktadzie rozdzielczym dwusekcyjnym z
automatem SZR, dwoma transformatorami, kazdy transformator zdolny przeniesé
obciazenie obu sekgji rozdzielczych.

4.4.3.1.Zasilanie transformatora nr 1- wykonaé z rozdzielnicy 6kV PO1 pole nr 7. Pole jest
wyposazone w wylacznik VD4, zabezpieczenie multi-  MUZ i obszyte. Konieczne
Jest zakup i montaz przektadnikéw pradowych, napigciowych, ziemnozwarciowych oraz
przetwornika mocy. Nalezy wykona¢ gtowice kablowe, wpiecie kabli zasilajacych oraz
przystosowanie pola i zabezpieczern do nowego obcigzenia. Wykonanie préb i testéw
pola oraz wizualizacje zdainego sterowania z systemu DCS Ovation.

4.4.3.2. Zasilanie transformatora nr 2- wykona¢ z rozdzielnicy 6kV PO2 pole nr 26. Pole jest
wyposazone w wytacznik VD4, zabezpieczenie CZAZ. Konieczne jest zakup i montaz
aparatury obwodéw wtérnych i obszycie pola oraz zakup i montaz przektadnikow
pradowych, napigciowych, ziemnozwarciowych, przetwornika mocy. Wykona¢ glowice
kablowe, wpigcie kabli zasilajgcych. Przystosowaé pole i zabezpieczen do nowego
obcigzenia. Wykonanie prob i testéw pola oraz wizualizacji i zdalnego sterowania z
systemu DCS QOvation.

4.4 Wymagania dla stacji kontenerowej:

4.4.4.1.

Stacja  przystosowana do warunkéw  Srodowiskowych, klimatycznych,

mechanicznych w miejscu zabudowy, tj.:

4.4.4.2.

temperatura pracy stacji -30°C do + 50°C.

Srednia wilgotno$¢ mierzona w okresie 24h - 95%.

stacja wyposazona w daszek stozkowy i odprowadzenie wody z daszka.

$ciany boczne oraz plyta posadowcza stacji zabezpieczona od zewnatrz powtoka
hydroizolacyjng chronigca przed niszczacym wplywem wéd deszczowych
i gruntowych.

fundamenty stacji przystosowane do szczelnego montazu przepustéw
kablowych w ilosci umozliwiajacych podtaczenie  wszystkich  kabli
zasilajgcych | odptywowych o petnym przekroju zyt roboczych.

stacja przystosowana do zabudowy transformatoréw, rozdzielnic, urzadzen
elektronicznych narazonych na prace w niskich temperaturach. stacja wykonana
w klasie odpornosci ogniowej na poziomie REI 120 z odpowiednia wymiana
powietrza.

drzwi stacji otwierane na zewnatrz, zamek musi umozliwiaé otwarcie drzwi od
wewnatrz niezaleznie od klamki zewnetrznej. Wielkos¢ drzwi przystosowana do
wielkosci wstawianych urzadzen ( transformator, pola rozdzielnic).

stacja i rozdzielnica wykonana przez jednego producenta.

Stacja koniecznie ma posiadaé:

certyfikat zgodno$ci dla stacji jako jeden, dopuszczalne oddzielne dla kontenera,
rozdzielnicy, transformatora.

Certyfikaty testow.

deklaracja zgodnosci WE

4.4.5. Wymagania dla transformatorow:
Rozporzgdzenie Komisji (UE) 2019/1783 z dnia 1 paZdziernika 2019 r. okresla wymogi dotyczace
maksymalnych strat w transformatorach elektroenergetycznych wprowadzonych do obrotu lub oddanych
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do budynku przesypowego {A-19-1)

do uzytku po wejsciu w 2Zycie rozporzadzenia (1.07.2021 - Il etap). Wszystkie nowe transformatory o
mocy powyzej 1 kVA ktére beda pracowaé w sieciach elektroenergetycznych musza spetnia¢ maksymailne
dopuszczalne wartosci strat jatowych i obcigzeniowych lub wskaZnika maksymalnej sprawnos$ci (PEI). W
stacji transformatorowej zastosowaé transformatory dwuuzwojeniowe zywiczne z uzwojeniem
aluminiowym o klasie izolacji F, przystosowane do pracy ciaglej chtodzony powietrzem naturalnie do
zabudowy wewnetrznej. Parametry transformatora powinny byé nie gorsze niz te ktore przedstawiono w
ponizszej tabeli.

Lp. |Opis parametru Wymagany parametr
1 Stopien ochrony iP 00

2 Temperatura pracy [°C] -25 do +50
3 Moc znamionowa [kVA] 630

4 ICzestotliwosé [Hz] 50

5 Liczba faz 3

6 Gorne napiecie [kV] 6,3 +/-5%
7 GOrne napiecie, poziom izolacji [kV] 7,2-20-60
8 Dolne napiecie [kV] 0,42

9 Dolne napiecie, poziom izolacji [kV] 3

10 |Napiecie zwarcia % 6

11 |Grupa polaczefi Dyn5

12 [Ekran elektrostatyczny miedzy uzwojeniami GN/DN

13 | THD-U wsp. odksztatcenia wyzszymi harmonicznymi napiecia % [<5,5

14 [THD-l, odksztatcenia wyzszymi harmonicznymi pradu % <10

15 [|Liczba transformatordw 2

Transformatory wyposazone w:

zabezpieczenie termiczne: czujniki PT 100 w kazdej fazie.

ukiad kontroli i sygnalizacji temperatury, | stopief sygnalizacja ostrzegawcza, drugi stopien

na wytaczenie.

ochrone przeciwprzepieciowa, ograniczniki wpiete przy trafo.
aktywna wentylacje transformatora/ komory transformatora.
podwozie z kolami do przesuwania.

ucho do podnoszenia transformatora.

zaciski do montazu uziemiaczy przenosnych.

Sruby uziemiajgce 2 sztuki.

wyposazone w wyltgczniki awaryjne.

Transformatory muszg posiadaé:

4.4.6.

dopuszczenie do pracy w systemach elektroenergetycznych.
certyfikat testéw z przeprowadzonych badan transformatora.
certyfikat zgodnosci,

deklaracje zgodnosci WE.

Wymagania dla gléwnej rozdzielnicy 0,4kV.

Giéwna rozdzielnica 0,4kV zbudowana zabudowana w stacji kontenerowej wymaga sig aby byta w
wykonaniu wnetrzowym, jednosystemowym, dwucztonowym przySciennym szkieletowa, catkowicie

4
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ostonigta, zbudowana z zespotow konstrukcyjnych (segmentéw) wykonanych z elementow
profilowanych blaszanych, skrgcanych miedzy soba i rama posadowcza Srubami. Segmenty rozdz.
0 budowie segmentéw przylaczeniowych i segmentdw odplywowych. Segmenty przytaczeniowe
zbudowane z pdl obwodbw sitowych (przytacze + wylacznik oraz wneki aparatury obwodéw
pomocniczych. Segmenty odplywowe zbudowane z przylacza kablowego i pdl blokéw
funkcjonalnych (modutéw).

Rozdzielnica o parametrach technicznych nie gorsze niz:

e napiegcie robocze 400V 50Hz.

e napigcie znamionowe 690V 50Hz.

¢ napigcie znamionowe izolacji obwodéw gtéwnych 1000V 50Hz.

® napigcie znamionowe wytrzymywane o f=50Hz 3,5kV.

* napigcie znamionowe udarowe wytrzymywane (1,2/50ps) 8kV.

e znamionowy prad ciggly szyn zbiorczych-min 20% wyzszy od pradu szczyt.
* znamionowy prad pél zasil. z wytacz.-min 20 % wyzszy od pradu szczyt.

e stopieA ochrony minimum IP40.

Rozdzielnica o parametrach mechaniczne nie gorszych niz:

e forma wygrodzenia w zaleznosci od typu segmentu: 4A-4B
» szkielet rozdzielnicy z profili ocynkowanych o grub. Minimum 2,5mm.
e drzwi pdl przedziatéw blacha stalowa malowana o grub. Min. 2,0mm.
¢ maskownice blacha stalowa malowana o grubosci 1,5mm.

e komponenty z tworzyw sztucznych, zawierajace halogen samogasnace,
ognioodporne nie zawierajgce CFC.
¢ malowanie technologia proszkowa.

Warunki Srodowiskowe (pracy) nowej rozdzielnicy:

* rozdzielnica instalowana w pomieszczeniu wewnetrznym wolnym od par, gazéw, pytow
chemicznych, wysoko$¢ zabudowy nie wieksza niz 2200m.

e temperatura szczytowa, krotkotrwata +45 °C.

e temperatura najwyzsza Srednia w ciggu doby+35°C.

e temperatura najnizsza dtugotrwata - 5°C.

Wymagania ogdlne dla giéwnej rozdzielnicy

e zasilania rozdzielnic, wejscia od dotu.

¢ oszynowanie giéwne i blokéw funkcjonalnych rozdzielnicy miedziane.

¢ podejscie kabli do przedziatu przytacza kablowego z dolnej cze$ci segmentu.

e pola zasilania podstawowego rezerwowego i sprzegla rozdzielnicy wyposazone w
wytgezniki, analizatory sieci. Drzwi przedziatéw wyposazone w mechaniczne blokady
(otwarcie drzwi tylko po wytaczeniu wytacznika).

¢ {gczniki przystosowane do montazu blokad Lotto z kompletem blokad mechanicznych,
tabliczki opisowe, ostrzegawcze, wieszaki na tabliczki informacyjne i ostrzegawcze.

18
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oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)

do budynku przesypowego (A-19-1)

selektywne zabezpieczenia fukochronne, pola zasilania podstawowego i rezerwowego,
wyposazone w zabezpieczenia elektryczne i tukochronne z sygnalizacja ich dziatania
miejscowo, w systemie DCS i w blokadach SZR/PPZ.

uktad sygnalizacji otwarcia klap. :

automaty SZR/PPZ realizujgce funkcje przetaczefi szybkich i wolnych w uktadzie rezerwy
jawnej dla obu sekcji (automaty umieszczone w pomieszczeniu rozdz.).

pola zasilania podstawowego i rezerwowego sterowane miejscowo i zdalnie z systemu
DCS Ovation i uktadu SZR/PPZ, wyposazone w system blokad. Pola wyposazone w ukfad
pomiarowy pradu, napigcia przed wylacznikami i na szynach rozdzielnicy z odczytem
miejscowym i w systemie DCS.

pola silnikowe wizualizowane i sterowane z systemu DCS w istniejacym standardzie
wyposazone w uktad pomiarowy pradu z odczytem w systemie DCS. Wylgczniki pol
silnikowych sterowane napieciem 230VAC z szyn okreznych. Szyny okrgzne napigcia
sterowniczego 230VAC zasilone napieciem gwarantowanym (z zabezpieczeniem
podnapieciowym od zaniku napiecia sitowego na szynach rozdzielni) oraz wyposazone
w ukfad umozliwiajgcy przetaczenie na zasilanie napieciem z szyn rozdzielnicy.
rozdzielnica wyposazona w kompensacje mocy biernej

4.4.6.1. Wymagania dla pozostalych rozdzielnic 0,4kV.

Rozdzielnica wnetrzowa, szafowa stojaca/wiszaca. Konstrukcja rozdzielnic metalowa, wyposazona
w pomiar kontrolny pradu i napigcia, wyposazenie elektryczne wytaczniki, roztaczniki standardowe.
Uktad sieci TN-S.

Rozdzielnica o parametrach technicznych nie gorsze niz:

napiecie robocze 400V 50Hz.

napiecie znamionowe tgczeniowe 690V 50 Hz

napiecie znamionowe izolacji 1000V 50Hz

czestotliwo$é znamionowa 50Hz.

prad znamionowy ciagly szyn zbiorczych gtdwnych do 1000A.
prad zwarciowy 1s szyn zbiorczych giéwnych 32kA

Prad znamionowy szczytowy szyn zbiorczych gtdwnych 68KA.
stopien ochrony IP 40.

Warunki srodowiskowe dla rozdzielnic:

rozdzielnica instalowana w pomieszczeniu wewngtrznym wolnym od par, gazow, pytow
chemicznych, wysokos¢ zabudowy nie wigksza niz 2200m.

temperatura szczytowa, krotkotrwata +45°C.

temperatura najwyzsza Srednia w ciggu doby +35 °C.

temperatura najnizsza dtugotrwata -5 ° C.

Wymagania ogblne dla podrodzielnic instalowanych na zewnatrz:

temperatura pracy rozdzielnicy od -30°C do + 50°C.

Srednia wilgotnoS¢ mierzona w okresie 24h - 95%.

wyposazona w daszek.

podejscie do rozdzielnicy utwardzone.

doswietlenie zewnetrzne i wewnatrz rozdzielnicy zgodne z wymaganiami PN.

s F

19



b i

E nea Dostosowanie obiektow, urzadzeri oraz linii podawania paliwa, urzadzer z nimi wspétpracujacych | urzadzen pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

4.4.6.2. Wymagania jakoSciowe dla giéwnych rozdzielnic i pozostatych rozdzielnic .

o Deklaracje zgodnosci WE, opatrzona oznaczeniem CE.

¢ Sprawozdanie z petnych badar fabrycznych.

e Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do udziatu w odbiorze fabr. rozdz.

o Certyfikat zgodnoSci wydany przez jednostke posiadajaca przedmiotowa akredytacje
wydang przez Polskie Centrum Akredytacji. Certyfikat zgodnosci musi byé zgodny z
przekazanym wyrobem w zakresie, identyfikacji, konfiguracji i wyposazenia.

* Dokumentacje Techniczno - Ruchowa wydang zgodnie z przepisami prawa.

e Karte gwarancji.

¢  W/w dokumentacje w jezyku polskim.

Punktem przytaczenia zasilania w energie elektryczng dla oswietlenia sg rozdzielnice
obiektowe zlokalizowane w budynkach, bedacych przedmiotem zakresu.

4.4.6. Trasy kablowe wykonaé w korytach kablowych z pokrywa w klasie korozyjnosci
minimum C-4. WzdtuZ tras kablowych wykonaé instalacie uziemiajace i potgczen
wyréwnawczych.

4.4.7. Linie kablowe 0,4kV wykonaé z przystosowaniem do warunkéw klimatycznych,
Srodowiskowych z zabezpieczeniem przed uszkodzeniami mechanicznymi w izolacji
i powloce z termoplastycznej mieszanki PVC samogasnace i ptomienioodporne,
temperatura otoczenia od -30°C do +70°C; napiecie pracy 0,6/1KkV, kolor powtoki
czarny. Wykonanie i oznaczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

4.4.8. Oswietlenie wewngtrzne podstawowe i awaryjne (jezeli bedzie wymagane) wykonac
w technologii Led w wykonaniu Ex dla strefy pytowej 21. Istniejaca instalacja o$wietlenia
wewngtrznego (podstawowe i awaryjne) wywrotnicy jest w wykonaniu Ex strefa pytowa
21, ENl 2D IP 65T 80+T 90°C.

4.4.9. Silniki indukcyjne klatkowe: wykonanie Ex dla strefy pylowej wystepujacej w miejscu
zabudowy lecz nie gorszej niz 21, silniki powyzej 10kW tagodny rozruch, bezpieczny
i swobodny dostep do silnika. Silniki wyposazone w skrzynki sterownia miejscowego
z przyciskami: START, STOP, ZATRZYMANI AWARYJNE. Wszystkie napedy wyposazyé
w roztgczniki z blokada systemowg LOTO.

4.4.10.Instalacje uziemiajgca i potacze wyréwnawczych wykonaé z ptaskownikéw stalowych
ocynkowanych StZn 30x4mm, zgodnie z dokumentacjg projektowa. System uziemieri
nowej instalacji potaczy¢ w dwéch miejscach z systemem uziemien elektrowni poprzez
zaciski probiercze. Zaciski probiercze spawaé do konstrukgji stalowych slupow
wsporczych, minimalna dtugo$¢ spawu wynosi 5 cm. Miejsca spoin zabezpieczyé przed
korozjg. Zaciski umieszczaé na wysokosci od 0,3 do 1,0 m od poziomu terenu lub
podestu. Zaciski umieszcza¢ od dostgpnej strony konstrukcji stalowej. Przewody
uziemiajace przytaczaé¢ dwoma Srubami M10.

4.4.11.0Osprzet elektroinstalacyjny, jak: puszki rozgateine, kasety sterownicze, obudowy
tacznikéw, montowaé w wykonaniu Ex z przeznaczeniem do pracy w strefie pytowej
wystepujacej w miejscu zabudowy lecz nie gorszej niz 21. Przy montazu osprzetu na
zewnatrz: stopienn ochrony IP66, odporno$¢ na uderzenie IK 08, obudowa | Klasa
ochronnosci, Ui 690V, osprzet przystosowana do montazu w przestrzeniach otwartych.

4.4.12.Wykonanie niezbednych przepustéw kablowych oraz zabezpieczenie przepustow
przewoddw i kabli Srodkiem ogniochronnym (posiadajacym dokumentacje jakosciowa
jak Aprobate Techniczna, deklaracje zgodnosci, znak budowlany),§rodek
zabezpieczajacy przystosowany do zastosowania w pomieszczeniach o podwyzszonej
wilgotnosSci oraz temperaturze otoczenia do+50°C. Malowania przewodéw i kabli
wykonac na odcinku 1m przed przepustem kablowym oraz 1 m za przepustem kablowym
jak réwniez 1m przed przejSciem kabli przewodéw przez posadzke.

wa
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4.4.13.Instalacja ogrzewania elekirycznego jezeli bedzie wymagana, wykonaé przewodem
samoregulujacym, pracujaca w systemie automatyki z lokalng wizualizacjg obcigzenia
obwodow.

4.4.14.Wykonanie badan pomontazowych kazdy protokét z badarn musi zawieraé: zakres
ogledzin, wyniki pomiaréw, nastaw, zabezpieczef, ogledzin, orzeczenie, protokét
podpisane przez wykonujacego i sprawdzajacego oraz parametry techniczne badanego
urzadzenia (zgodne z tabliczkg znamionowg).

4.4.15.Wykonanie badar ochronnych do 1kV oraz powyzej 1kV, tj.: wszystkie protokoty z badan
majg zawierad zakres ogledzin, pomiaréw rezystancji izolacji i skuteczno$ci ochrony oraz
wynik badari i orzeczenie w przypadku braku oznaczefi technologicznych do protokotu
nalezy dotgczyé szkic rozmieszczenia urzadzen oraz zatgczniki w postaci ksero,
legalizacji przyrzadéw, uprawnief.

4,4,16.Wykonanie  pomiardw  parametrow  oSwietlenia na  nowoprojektowanych
obiektach/instalacjach oraz rozbudowywanych.

4.4.17. . Wykonanie instalacji gniazd 230V i 400V w nowoprojektowanych obiektach instalacjach
zgodnie z wymaganiami Srodowiskowymi.

4.4.18. Przekazanie Zleceniodawcy dokumentacji budowy w spos6b uporzadkowany (segregator
z zapisem zawartosci i numeracjg stron) dokumentacje jakoSciowa (deklaracje
zgodnosci, certyfikaty zgodnosci, atesty) fabryczng (dokumentacje techniczno-ruczowa,
karty katalogowe, sprawdzenia i testy fabryczne) protokoty z wykonany badar préb i
testébw (wersja elektroniczna oraz 2 kpl. wersji papierowej) oraz dokumentacje
projektowa.

4.4.19.Wykonanie dokumentacji projektowej Powykonawcze;.

4.4.20.Wykonanie dokumentaciji i przebudowy istniejacej instalacji elektrycznej i urzadzen
elektrycznych kolidujacych z projektowanym zakresem robét.

4.5. Wymagania dla branzy AKPiA

45.1. Zlecajagcy przekaze posiadang dokumentacje, Wykonawca wykona inwentaryzacje
w obszarze styku instalacji nowo projektowanej oraz istniejgcej.

4.5.2. Wykonaé niezbedne projekty wykonawcze przebudowy instalacji i urzadzen kolidujgcych
z projektowang instalacja, projekt uzgodni¢ z Zamawiajgcym.

4.5.3. Dokumentacja projektowa tj. projekt wykonawczy, powykonawczy sporzadzony z kpl.
podpiséw ztozonych przez projektanta i sprawdzajgcego.

4.5.4. Modernizacje wykonaé zgodnie z wymaganiami przepisami jakie musza spetnia¢ dla
urzadzerh (aparatury zasilajacej, aparatury sterowniczej, aparatury zabezpieczajgcelj,
pomiarowej) dla projektowanego obiektu, pod wzgledem elektrycznym, mechanicznym,
klimatycznym, Srodowiskowym.

4.5.5. Wszystkie nowe i zmodernizowane urzadzenia dla AKPIA powinny byé jak najbardziej
zunifikowane z istniejgcymi obecnie na obiekcie.

4.5.6. Zaprojektowaé, wykonaé instalacje: sterowania, zabezpieczei i pomiaréw
w pomieszczeniach i na zewnatrz zgodnie z warunkami Srodowiskowymi, klimatycznymi
i obowigzujgcymi normami.

4.5.7. Trasy kablowe wykonaé w korytach kablowych z pokrywa w klasie korozyjnoSci minimum
C-3. Wzdtuz tras kablowych wykonaé instalacje uziemiajgce i potgczen wyréwnawczych.

4.5.8. Zaprojektowaé i wykonac trasy kablowe i linie kablowe zgodnie z wymogami dotyczgcymi
zastosowania kabli elektrycznych, sterowniczych, sygnatowych na podstawie norm oraz
obowigzujgcych przepiséw dla wymagar elektroenergetycznych, Srodowiskowych
i Klimatycznych.

4.5.9. Wymogi dotyczace tras kablowych dla kabli sterowniczych i sygnatowych w zakresie
doboru, opiséw, zabezpieczen p.poz, przegrod w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
4.5.10.Zaprojektowaé i wykonaé zasilanie, sterowanie i zabudowe urzadzen indukcyjnych
(silniki, separatory). Urzadzenia wyposazone w skrzynki sterownia miejscowego
z przyciskami: START, STOP, ZATRZYMANIE AWARYJNE. Wszystkie napedy wyposazyé

w roztgczniki z blokada systemowg LOTO.
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4.5.11. Projekty wykonawcze majg zawieraé wymogi w zakresie montazu aparatury i urzadzen
elektrycznych pod wzgledem remontowalnosci tj.: bezpiecznego dostepu do urzadzen
oraz transportu urzadzen.

4.5.12.Standard dla aparatury pomiarowej (standard analogowy 4-20mA, obstuga protokotu
HART

4.5.13.Wymogi dla aparatury AKPiA, przekazanie dokumentéw przed montazem uzgodnié
z Zamawiajgcym

4.5.14.Okreslenie w projekcie wykonawczym wymogdw formalnych, przekazanie dokumentéw
np. protokotéw z badari po montazowych, sprawozdar z testéw, dokumentagji fabrycznej
dla Zlecajgcego po montazu.

4.5.15. Wymogi dla aparatury urzadzer AKPIA, wymagania klimatyczne, wymagania ich miejsca
zabudowy i przeznaczenia w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.

4.5.16. Projekt ma zawiera¢ wymogi dla aparatury zabudowanej w strefie wybuchowosci.

4.5.17.Wymogi dla aparatury AKPIA pod wzgledem warunkéw pracy (chiodzenie urzadzen,
wentylacja szaf, pomieszczen) zgodne z warunkami Srodowiskowymi oraz dokumentacja
producenta

4.5.18.0kreslenie w projekcie systeméw detekcji pozaru oraz systeméw ochronnych przed
wybuchem i pozarem wzgledem obowigzujacych uwarunkowar prawnych.

4.5.19. Okreslenie stref wystgpowania atmosfery wybuchowej na projektowanej instalacji

4.5.20.Projekt ma zawiera¢ wymogi dla instalacji jakie powinna spetnia¢ w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, przeciwwybuchowej oraz niezbednych deklaracji i certyfikatow
zgodnie z obowigzujacym prawem

4.5.21.Zakres dostawy projektu wykonawczego, dostawy projektu powykonawczego uzgodnié
Z Zamawiajacym

4.5.22.Szczegbtowe rozwigzania techniczne realizowane przez wykonawce beda uzgadniane
z Zamawiajgcym na etapie wykonywania projektu wykonawczego

4.5.23. Projekt ma zawieraé opis technologiczny, opis KKS, uzaleznienia miedzy urzadzeniami,
zastosowanie niezbednych zabezpieczeri w oparciu o obowigzujace przepisy

4.5.24.Projekt bedzie zawierat wytyczne dla systeméw wizualizacji, sterowania, archiwizacji,
nadzoru wizyjnego nowej instalacji, uzgodni¢ z Zamawiajacym.

4.5.25.Projekt oraz realizacja wymiany danych z innymi systemami w ramach realizacji
projektu.

4.5.26. Projekt oraz wykonanie niezbednych potaczen sieciowych, protokotéw kom unikacyjnych
w uzgodnieniu z Zamawiajacym

4.5.27.Wykonanie,  przekazanie  kompletnych  projektéw oprogramowania  wraz
Z oprogramowaniem narzedziowym w ramach wykonywanego projektu.

4.5.28. Wymagania dla uktaddw sterowania, automatyzacji i regulacji.

4.5.29. Zaprojektowa¢ oraz wykonaé zmiany w sterownikach PLC ukiadu Naweglania oraz
w systemie nadrzednym OVATION dla instalacji w uzgodnieniu z Zamawiajacym.
4.5.30. Dobudowa¢ nowg szafe PLC wraz z sterownikiem PLC (wyspa),rozszerzenie istniejacego
sterownika zabudowanego w szafie WE2, protokd! ModbusPlus. Dopuszcza sie inne

rozwigzania, wymagana akceptacja przez Zlecajgcego.

4.5.31.Szafa ma zawiera¢ kasete wraz z niezbednymi modutami (ilos¢ niezbednych modutéw
ma zawiera¢ 20% rezerwy) , ukiad zasilania, listwy krosowe, oraz niezbedng aparature.
Aparatura zabudowana ma by¢ zunifikowana z aparaturg zabudowang w szafie WE2.

4.5.32.Nowa szafa PLC ma obslugiwaé uktad odpylania, systemy zabezpieczen
technologicznych oraz niezbgdne uktady zwiazane z transportem paliwa.

4.5.33. W zakresie wykonawcy jest realizacja wszystkich niezbednych zmian zwigzanych
z modernizacjg, oprogramowaniem sterownika PLC (2szt - redundancja), wykonanie
zmian w oprogramowaniu paneli HMI zabudowanych w starej nastawni Naweglania.

4.5.34.Wykona¢ potgczenie Swiattowodowe pomigdzy sterownikiem PLC Naweglania a szafg
DCS OVATION ,,NETO”. W zakresie dostaw jest kompletne potaczenie sieciowe wraz z
kartami sieciowymi (sterowniki PLC Naweglanie), $wiattowody, Ethernet, media
konwertery. Swiattowdd utozy¢ na istniejgcych trasach kablowych, trase uzgodnié z
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Zamawiajacym. Typ zabudowanej aparatury oraz typ Swiattowodu uzgodni¢ z
Zamawiajgcym.

W zakresie potaczenia Wykonawca dostarczy karte ELC wraz z niezbedng licencja do
systemu OVATION,

4.5.35.W zakresie wykonawcy prace zwigzane z wymiang danych pomigdzy sterownikiem PLC
Naweglanie a systemem nadrzednym OVATION, wykonanie linku (wstgpnie przyjmujemy
link z wykorzystaniem kontrolera nr 1 na starym DIRE - NETO), wykonaniem/zmiang
grafik, logik, stacyjek, list alarmowych itp. w systemie OVATION. Rozwiazania uzgodnic
z Zamawiajgcym. Wszystkie niezbedne prace w systemie OVATION jak i wykonanie
nowego potgczenia dla wymiany danych pomiedzy sterownikiem PLC Naweglanie a
systemem nadrzednym OVATION sg po stronie Wykonawcy.

4.5.36.Wykonaé zabudowe aparatury wykonawczej/sitowej (zabezpieczenia, styczniki itd.)
w istniejacych szafach (szafa nr.4, szafa nr.6, szafa nr.8), w szafach dobudowac piyty
montazowe dla aparatury, rozwigzania uzgodnié z Zamawiajacym. Niezbedna
przebudowa istniejacej aparatury w szafach (szafa nr.4, szafa nr.6, szafa nr.8) jest po
stronie Wykonawcy.

4.5.37.Dostawa urzadzeri, wykonawstwo calego zakresu modernizacji jest w zakresie
Wykonawcy.

4.5.38.Rozbudowa istniejacego sterownika PLC (szafa nr.3 sterownik wywrotnicy wagonowej
WW-2).

4.5.39.Zabudowa niezbednych modutdw z zachowaniem 20% rezerwy, zabudowa listew
krosowych, niezbednej aparatury, rozwigzanie zabudowy uzgodni¢ z zamawiajacym.

4.5.40.Nowe moduly sterownika majg obstugiwaé instalacje zabudowane na wywrotnicy
w ramach modernizacji, dostosowania do roztadunku biomas.

4.5.41.W zakresie wykonawcy jest realizacja wszystkich niezbednych zmian oprogramowania
CPU zabudowanego w szafie nr.3 oraz panelu HMI zabudowanego w kabinie operatora
wywrotnicy WW2, Zmiany w oprogramowaniu uzgodni¢ z Zamawiajacym.

4.5.42. Wykonaé zabudowe aparatury wykonawczej/sitowej (zabezpieczenia, styczniki itd.)
w istniejacych szafach (szafa nr.4, szafa nr.6, szafa nr.8), w szafach dobudowa¢ piyty
montazowe dla aparatury, rozwigzania uzgodni¢ z Zamawiajgcym. Niezbedna
przebudowa istniejacej aparatury w szafach (szafa nr.4, szafa nr.6, szafa nr.8) jest po
stronie Wykonawcy.

4.5.43.Dostawa urzadzeri, wykonawstwo catego zakresu modernizacji jest w zakresie
Wykonawecy.

4.5.44.Wszystkie nowe i zmodernizowane urzadzenia dla AKPIA powinny by¢ jak najbardziej
zunifikowane z istniejacymi obecnie na obiekcie.

4.5.45. Wykonanie niezbednych zmian programowych w sterowniku PLC Naweglanie.

4.5.46.Prace zwigzane z oprogramowaniem sterownika PLC (140CPU534 dwie sztuki
w ukiadzie redundantnym) jest w zakresie wykonawcy (konfiguracja hardware, logika
uktadow sterowania dla nowej instalacji, powigzania blokady pomiedzy nowym ukiadem
podawania biomasy a istniejacym Naweglania, itp.). Wykorzystane oprogramowanie
narzedziowe dla sterownika PLC EcoStruxure Control Expert.

4.5.47.Wykonanie niezbednych zmian w systemie nadrzednym OVATION.

4.5.48.Wykonanie wszystkich potaczeri kablowych pomigdzy kartami sterownika PLC aparaturg
obiektowa oraz aparaturg zabudowana w Rozdzielni. Wszystkie potaczenia wykonaé
przez listwy krosowe. Zaprojektowany uktad ma zawiera¢ min. 20% rezerw na kartach
sterownika PLC. Potaczenie kablowe pomiedzy modulami sterownika a listwami
krosowymi w 100%.

4.5.49.Wszystkie instalacje i urzadzenia elektryczne oraz AKPIA ktdre bedg zabudowywane
w projektowanej instalacji (strefie zagrozenia wybuchem) muszg spetniaé wymogi
ochrony przeciwwybuchowej zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

4.5.50.Dostawa nowych falownikéw 4 szt. ABB (ACS800-04-003-3+D150+E202+P901) lub
nowszych spemiajacych parametry obecnie zainstalowanych dla przenoénikow
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rewersyjnych 3T1, 3T2, 4T1, 4T2 wraz z demontazem obechie zainstalowanych
i montazem nowo dostarczonych.

4.5.51.Uruchomienie falownikéw, przekazanie protokotéw z rozruchu (sterowanie lokalne,
sterowanie z systeméw nadrzednych OVATION).

4.5.52.Pomieszczenie, w ktérym zostang zabudowane falowniki wyposazyé w klimatyzator
z funkcjg grzania.

4.5.53. Wykonawca po zakoriczeniu montazu z danej branzy (budowlana, elektryczna, AKPiA itd.)
bedzie zobligowany do powiadomienia zamawiajgcego o gotowosci do przeprowadzenie
odbiordw czeSciowych inspektorskich branzowych, technicznych, koficowych.
Szczegbtowy opis prowadzenia odbioréw zadan inwestycyjnych jest opisane w instrukgji
I/TT/P/17/2008

4.5.54.Przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, zgodnie z majacymi zastosowanie
przepisami prawa obowiazujgcego w Polsce i opracowanie wymaganej tymi przepisami
dokumentac;ji

4.5.55.Wykonanie zgodnie z obowigzujaca metodologia wstepnej oceny ryzyka zagrozenia
wybuchu pylu dla modernizowanej instalacji i urzadzen technologicznych bedacych
Przedmiotem Zaméwienia.

4.5.56.Wszystkie nieodzowne prace demontazowe i adaptacyjne istniejacych instalacji
i urzgdzen w zakresie Wykonawcy,

4.5.57.Przeprowadzenie rozruchu instalacji przy wspétudziale Zamawiajgcego

4.5.58.Rozruch oznacza okres realizacji prac nastepujacy po montazu urzadzen i ukladow,
w ktérym przeprowadza sig wszystkie czynnosci prowadzace do tego, e wszystkie
urzadzenia i uktady zmontowanego obiektu stajg sie funkcjonalnie sprawne i bezpieczne

4.5.59.W zakres rozruchu wchodzi szkolenie pracownikéw Zamawiajgcego oraz optymalizacja
pracy zmodernizowanego uktadu podawania paliwa, urzadzer z nim wspétpracujacych
i urzadzen pomocniczych.

4.5.60.Na co najmniej 21 dni przed planowanym rozpoczeciem rozruchu Wykonawca zapewni
opracowanie i opracuje i przediozenie Zamawiajacemu do uzgodnieA Tymczasowej
instrukcji - eksploatacji zmodernizowanej linii, spetanijgcej wymagania § 4.1
Rozporzadzenia Ministra Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczeristwa
i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych (tj.Dz.U.2021 poz. 1210).

4.5.61.Rozruch urzadzer i instalacji po modernizacji bedzie prowadzony na podstawie Projektu
Organizacji Rozruchu. Opracowanie i uzgodnienie z Zamawiajgcym Projektu Organizacji
Rozruchu nalezy do obowiazkéw Wykonawcy, ktéry bedzie petnit role Inzyniera rozruchu

4.5.62. Projektu Organizacji Rozruchu nalezy przedtozyé Zamawiajacemu na co najmniej na 14
dni przed planowanym terminem rozpoczecia rozruchu

4.5.63.Dostarczenie wymaganej Prawem dokumentacji niezbednej do przejecia przez
Zamawiajacego do eksploatacji dostosowanej instalacji podawania paliwa — punkt 2.1.6

4.5.64.Przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, zgodnie z majgcymi zastosowanie
przepisami prawa obowigzujacego w Polsce i opracowanie wymaganej tymi przepisami
dokumentacji

4.5.65. Przeprowadzenie procedury oceny zgodnosci, zgodnie z majgcymi zastosowanie
Dyrektywami wdrozonymi do polskiego prawa oraz wydanie Deklaracji zgodnosci dla
Przedmiotu Zaméwienia, potwierdzajacej spetnienie wymaga bezpieczefistwa
eksploatacji oraz zdrowia i bezpieczeristwa oséb.

4.5.66.0pracowanie i przekazanie Zamawiajacemu instrukgcji uzytkowania lub instrukgji
eksploatacji instalacji uwzgledniajacej wprowadzone zmiany konstrukeyjne i zwigzane
z tym zmiany operacji ruchowych w zakresie eksploatacji:

4.5.67.Instrukcja uzytkowania urzadzeri spetniajaca wymagania 8 58 i §59 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan
dla maszyn (Dz.U.2008.199.1228 z pdzniejszymi zmianami),

4.5.68.Instrukcja eksploatacji urzadzen spetniajgca wymagania 8 4. 1 Rozporzadzenia Ministra
Energii z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy
urzgdzeniach energetycznych (tj.Dz.U.2021 poz, 1210),

é ,
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4.5.69. Przekazanie Zmawiajacemu pozostatej dokumentacji zgodnej z majgcymi zastosowanie
Dyrektywami wdrozonymi do polskiego prawa,
4.5.70.0pracowanie zgodnie z obowiazujacg metodologia oceny ryzyka zagrozenia wybuchu

pytu dla zmodernizowanej instalacji i urzadzeni technologicznych bedacych Przedmiotem

Zaméwienia.

4.5.71.Katalog numeréw oznaczenia KKS dla dostarczonych nowych urzadzen (nie dotyczy
wymiany urzadzen na inny typ lub ich modernizacji) i instalacji zgodny z przyjetym

systemem u Zamawiajacego

4.5.72.Instrukcja remontowa z wymagang dokumentacjg techniczna.

4.5.73.Wykaz nieograniczajacych przepiséw prawa polskiego mogacych mieé zastosowanie do
realizacji przedmiotu Zamdwienia oraz wykaz rozporzadzen i dyrektyw europejskich
zaimplementowanych tymi przepisami do polskiego prawa

4.5.74. Pozostate wymagania

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21
paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz.U. 2008 nr 199 poz.
1228 z p6Zniejszymi zmianami)

Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w
sprawie maszyn, (MD)

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 6
czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla
urzadzeh i systeméw ochronnych
przeznaczonych do uzytku w atmosferze
potencjalnie wybuchowej (Dz.U. 2016 poz.
817)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2014/34/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w
sprawie harmonizacji ustawodawstw parnstw
cztonkowskich odnoszacych sie do urzadzen i
systeméw ochronnych przeznaczonych do
uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 r. o
kompatybilnosci elektromagnetycznej (tj. Dz.U.
2022 poz. 2233)

Dyrektywa 2004/108/WE Parlamentu
Europeijskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 r.
w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw
Cztonkowskich odnoszgcych sie do
kompatybilnosSci  elektromagnetycznej oraz
uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2
czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla
sprzetu elektrycznego (Dz.U. 2016 poz. 806)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w
sprawie harmonizacji ustawodawstw parstw
cztonkowskich odnoszacych sie do
udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego
przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napiecia.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30
paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan  dotyczacych bezpieczefistwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn
przez pracownikdéw podczas pracy (Dz.U. 2002
nr 191 poz. 1596 z pdiniejszymi zmianami)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2009/104/WE z dnia 16 wrzesnia 2009 r.
dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzgtu
roboczego przez pracownikéw podczas pracy

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8
lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan,
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy,

Dyrektywa 1999/92/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 16 grudnia 1999 r.
w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
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zwigzanych z moiZliwoscia wystapienia w | bezpieczeristwa i ochrony zdrowia

miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz.U. | pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach

2010 nr 138 poz. 931). pracy, na ktérych moze wystgpié atmosfera
wybuchowa

Rozporzadzenie Ministra Klimatu i Srodowiska
zdnia 1 lipca 2022 r. w sprawie szczegétowych
zasad stwierdzania posiadania kwalifikacji
przez osoby zajmujgce sie eksploatacjg
urzadzen, instalacji i sieci (Dz.U. 2022 poz.
1392)

Rozporzadzenie Ministra Energii z dnia 28
sierpnia 2019 r. w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy przy urzadzeniach
energetycznych (Dz.U. 2021 poz. 1210)

5. WYMAGANIA DOKUMENTACJI | JAKOSCIOWE
5.1. Opracowanie oraz dostarczenie dokumentacji:

5.1.1. Cafta dokumentacja bedzie opracowana w jezyku polskim.

5.1.2. Dokumentacja jakoSciowo-montazowa i powykonawcza w wersji papierowej 2 egz. +
w wersji elektronicznej format dwg, doc., pdf na nosniku danych CD

5.1.3. Dokumentacja zostanie podzielona na oddzielne tomy branzowe (elektryczna, AKPIA,
mechaniczna, budowlana) oraz dokumentacje jakoSciowa.

5.1.4. Po wykonaniu Przedmiotu zaméwienia Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu
kompletng dokumentacje powykonawczg dla dostarczonych elementéw Przedmiotu
Zamdwienia dla potrzeb remontowych Zamawiajacego.

5.2. Wymagania dotyczace kontroli jakosci Wykonawcow

Dla zapewnienia kontroli jako$ci przy realizacji Kontraktu na terenie budowy i poza terenem
budowy, w tym réwniez w trakcie kontroli i prb fabrycznych, Wykonawca musi spetnié
ponizsze wymagania

5.3. System zarzadzania jakoscig Wykonawcy

Wykonawca musi posiadaé i stosowaé wdrozone systemy zarzadzania jakoscig w zakresie
(potwierdza to posiadany certyfikat umieszczony ponizej):

a) montazu i uruchamiania instalacji energetycznych zgodny z norma I1SO 9001: 2008
lub réwnowazna,

b) zarzgdzania Srodowiskiem zgodny z norma ISO 14001: 2004 lub réwnowazna,
¢) zarzadzania bezpieczeristwem pracy zgodny z norma ISO 45001:2018.
d) kwalifikacje wytworcy w zakresie spawania wg. PN EN 1SO 3834-2
Dokumenty te zostang dotaczone do dokumentacji Jjakosciowe).
5.3.1. Rodzaje i zakres kontroli jakosci

W celu kontroli prowadzonych prac, Wykonawca opracuje i uzgodni z Zamawiajacym
dedykowane Plany Kontroli i Badar, ktdre beda szczegbtowo okreslaty rodzaje kontroli
i badan beda dla kazdego zamawianego zakresu i przedstawi je Zamawiajgcemu w celu
akceptacji przed przystapieniem do prac. Zakres kontroli jakosci bedzie wynikat
z zapisébw w dokumentacji projektowej, technicznej, norm oraz Planie Kontroli i Badari .

5.3.2. Dokumentacja jakosciowa
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Dokumentacja jako$ciowa Wykonawcy powinna by¢ w jezyku polskim i zawierag:

5.3.2.1.
5.3.2.2.
5.3.2.3.
5.3.2.4.
5.3.2.5.
5.3.2.6.

Deklaracje zgodnosci odpowiednio WE /UE

Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych DWU;

Krajowa Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Sprawozdanie z badan stezenia pytlu drzewnego w Srodowisku pracy
Plan Kontroli i Badanh

Liste dokumentdéw kontroli materiatéw wg normy PN-EN 10204

5.3.2.6.1. Atesty na materialy podstawowe co najmniej 3.1
5.3.2.6.2. Atesty na materiaty dodatkowe do spawania co najmniej 2.2
5.3.2.6.3. Atesty na materialy zZtagczne (Sruby, nakretki, podktadki) co najmniej 2.1

5.3.2.7.
5.3.2.8.

5.3.2.9.

5.3.2.10.
5.3.2.11.
5.3.2.12.
5.3.2.13.
5.3.2.14.
5.3.2.15.
5.3.2.16.
5.3.2.17.
5.3.2.18.
5.3.2.19.
5.3.2.20.
5.3.2.21.
5.3.2.22.

Liste spawaczy wraz z certyfikatami wg. PN-EN ISO 9609
Liste personelu wykonujacego badania NDT wraz z certyfikatami wg PN EN ISO
9712
Liste instrukcji technologicznych spawania (WPS / WPQR) oraz karty obrébki
cieplnej (jesli wymagane) zatwierdzonych przez jednostke notyfikowang

Plan spawania i badan

Dziennik spawania

Mapa spawania

Protokoty z badan NDT

Protokoly z obrébki cieplnej

Protokoly z przeniesienie cech materiatowych

Protokoty z zabezpieczenia antykorozyjnego

Protokoty z préb wodnych, ruchowych, obcigzeniowych itp.

Oswiadczenie kierownika robét/montazu

Operaty geodezyjne / Protokoly pomiarowe

Protokoty z wykonania potaczen skrecanych sprezanych

Zatwierdzone dokumentacje rysunkowa

Protokoly odbiorowe OCIl/OCB/OK

5.4. 0gbine wymagania jakoSciowe dla prefabrykacji i montazu
5.4.1. Wymagania odno$nie technologii spawania, uprawnief spawaczy oraz nadzoru
spawalniczego:

54.1.1.

5.4.1.2.

5.4.1.3.

5.4.1.4.

5.4.1.5.

Proces spawania bedzie realizowany w oparciu o zatwierdzone WPQR oraz WPS,
kwalifikowane na podstawie norm serii PN-EN ISO 15614 lub/i 15613.

Prace spawalnicze (w tym potfaczenia tymczasowe) moga wykonywaé tylko
spawacze z odpowiednimi, aktualnymi uprawnieniami zgodnymi z normg PN EN
ISO 96086, ktorzy dodatkowo zaliczyli pozytywnie test kwalifikacyjny

W przypadku stosowania obrébki ciepinej po spawaniu, Wykonawca musi
zapewni¢ do tej czynnosci odpowiedni, kwalifikowany personel. Kalifikacje
potwierdzajg ukoriczone kursy oraz certyfikaty wyzarzacza.

W celu zapewnienia wymaganej jakosci procesu spawania nadzér spawalniczy
musi spetnia¢ wymagania norm PN-EN ISO 3834-2 i PN EN ISO 14731.

Dla konstrukcji stalowych wymagane jest, aby nadzér spawalniczy posiadat
uprawnienia spetniajgce wymagania normy PN-EN 1090, w zaleznoSci od klasy
wykonania konstrukgji spawanej (EXC1-EXC4).

5.4.2. Wymagania odno$nie procesu spawania
Przygotowanie procesu

Przed

przystgpieniem do prac spawalniczych, Wykonawca na 2 tygodnie przed

przystgpieniem do prac przediozy nastepujace dokumenty Zamawiajacemu w celu
weryfikacji i ich akceptacji:

5.4.2.1.
5.4.2.2.
5.4.2.3.

Plan kontroli i badan (PKiB / ITP).
WPQR
WPS
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5.4.2.4. Certyfikaty spawaczy wraz z listg spawaczy
5.4.2.5. Certyfikaty personelu spawalniczego i personelu NDT wraz z lista
5.4.2.6. Plan spawania oraz mape spoin zgodnie z projektem wykonawczym oraz
aktualnymi normami
5.4.2.7. Certyfikaty na uzyte materialy - w trakcie wykonawstwa
5.4.2.8. Wykaz urzadzen spawalniczych i kontrolno-pomiarowych wraz z potwierdzeniem
walidacji/ kalibracji.
5.4.2.9. Wzory dokumentow do uzgodnienia
5.4.2.10. Wykonawca bedzie prowadzi€ i udostepni Zamawiajacemu lub jego
przedstawicielowi, zaréwno na warsztacie jak i w miejscu montazu, dokumentacje
Z rejestrem wszystkich spoin, przegladéw, kontroli i napraw spoin. Wykonawca
systematycznie rejestruje wykonywane spoiny i na biezaco uzupetnia dzienniki
spawania oraz wykonuje niezbedne badania NDT.
5.4.3. Badania nieniszczace spoin
Wszystkie zlacza spawane majg byé poddane badaniom wizualnym VT w zakresie
100%.

Wszystkie spoiny okreslone w dokumentacji jako gazoszczelne zostang poddane
badaniom penetracyjnym PT w zakresie 100%.

Wszystkie ztgcza spawane obrabiane cieplnie majg byé poddane badaniom twardosci.

Wszystkie zlacza spawane czesci stuzacych do transportu elementéw powinny byé
poddane badaniom PT/MT w zakresie 100%.

Zakres kontroli i rodzaj zlaczy spawanych w zaleznosci od elementu lub klasy
konstrukcji ma by¢ zgodny z przeprowadzong klasyfikacjg urzadzen i rurociggdw oraz
normami przedmiotowymi, takimi jak PN-EN 13480, PN-EN 12952, PN-EN 13445 oraz
PN-EN 1090.

Kryteria odbiorowe dla wszystkich przewidywanych typéw zlaczy i metod badari maja
by¢ okreslone w dedykowanym Planie Kontroli i Badan.

Zwigkszenie zakresu badan wynikajacych z bitednie wykonanych spoin ma byé
przeprowadzone na koszt Wykonawcy odpowiedzialnego za wykonanie danego ztacza,
zgodnie z PN-EN 1090-2, PN-EN 12952-6, PN-EN 13480-5, PN-EN 13445-5.

Jezeli dla danego ztacza przewidziana jest obrébka cieplna, wszystkie badania NDT, za
wyjatkiem badan wizualnych (VT) nalezy przeprowadzié dopiero po obrébce cieplnej.
Badania wizualne nalezy przeprowadzié¢ przed i po obrébce cieplne;j.

5.4.4. Test kwalifikacyjny spawaczy(dotyczy prac spawalniczych u Zamawiajgcego)

Przed przystgpieniem do wykonywania prac, Wykonawca w obecnosci Zamawiajgcego
przeprowadzi test kwalifikacyjny dla spawaczy posiadajgcych aktualne certyfikaty
wydane przez Jednostke Notyfikowana, Zamawiajacy pozostawia sobie prawo do
wyboru zmiennych zasadniczych zgodnych z zakresem posiadanych uprawnier. Dla
ustalonych kryteriow Wykonawca przygotuje WPS na potrzeby testu.

Po pozytywnym wyniku egzaminu spawacz zostaje dopuszczony do wykonywania prac
na podstawie paszportu, ktéry ma obowigzek mieé przy sobie w przypadku kontroli.

Spawacz moze zostaé odsuniety od wykonywania prac, w przypadku stwierdzenia
zaniedban z jego strony. W takim przypadku paszport zostaje mu odebrany. Jesli
Zamawiajacy uzna, ze zaniedbania nie byly razace, spawacz moze podej§é powtdrnie
do testu kwalifikacyjnego.

Uwaga: W przypadku testu kwalifikacyinego ztaczy doczotowych konieczne jest
przeprowadzenie objgtosciowych badan nieniszczacych RT lub UT. Koszt tych badan
pozostaje po stronie Wykonawcy.
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5.4.5. Ogbine wymagania dotyczace zabezpieczenia przed korozjg
Wykonawca przedtozy Zamawiajagcemu petng propozycje systeméw zabezpieczen
antykorozyjnych. Personel wykonujacy prace powinien by¢ wykwalifikowany i posiadac
odpowiednie narzedzia podane przez producenta zestawu malarskiego. Wykonawca
dostarczy procedure wykonywania powtoki antykorozyjnej wraz z procedura naprawy
powloki antykorozyjnej.

5.4.6. Okres trwatosci

Okres trwatosci dla dobranych materiatéw i metod stosowanych powtok malarskich okresla
sie jako diugi (H), wiecej niz 15 lat zgodnie z PN-EN ISO 12944-1. Powyiszy wymog nie
dotyczy systemdw ochrony tymczasowej przed korozjg oraz zabezpieczenie na czas
transportu.

5.4.7. Kategoria korozyjnosci
Przy doborze systemu malarskiego dla réznych elementdéw konstrukcyjnych
przyimuje sie nastepujgce kategorie korozyjnosci zgodnie z PN-EN 1SO 12944-5:
5.4.7.1. Elementy wewnatrz budynkow:
5.4.7.2. Dla elementéw wewnetrznych, ochrone przed korozjg nalezy wykonaé zgodnie
z wytycznymi dla kategorii korozyjnosci C3
5.4.7.3. Elementy na zewnatrz budynkéw:
5.4.7.4. Zabezpieczenie antykorozyjne urzadzen narazonych na wplyw zewnetrznych
czynnikéw atmosferycznych nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi dla kategorii
korozyjnosci C3
5.4.7.5. Elementy konstrukcji umieszczone na zewnatrz budynkéw: C3
5.4.8. Malowanie
Wymagania:

5.4.8.1. Powierzchnie elementdw sg dozwolone tylko w klasie A i B zgodnie z normg PN-EN
ISO 8501-1

5.4.8.2. Stan powierzchni przed malowaniem musi odpowiadaé klasie Sa 22 zgodnie z
horma PN-EN ISO 8501

5.4.8.3. Kolory powtok muszg by¢ rézne dia kazdej warstwy powtoki.

5.4.8.4. Dla wszystkich elementéw wykorzystane beda zestawy malarskie od jednego
renomowanego producenta.

Powierzchnie, na ktérych bedzie wykonywane spawanie na terenie budowy, nalezy przed
malowaniem zamaskowaé/zakry¢ taémg w odleglosci co najmniej 50 mm od miejsca
spawania oraz 50 mm dla kazdej nastepnej warstwy powtoki malarskiej. Kazda warstwa
powtoki malarskiej musi by¢ widoczna. Po zakorficzeniu malowania nalezy natychmiast
usunac¢ taéme maskujaca.

Powierzchnie, na ktérych bedzie wykonywane spawanie na terenie budowy, nalezy na
czas transportu zabezpieczy¢ warstwag gruntowg nieutrudniajgca spawania.

5.4.9. Nadzér nad jakoScig
Realizacja ochrony przed korozjg i wykonywanie prac zwigzanych z naktadaniem powtok
musi byé nadzorowane i dokumentowane. Dla prac zwigzanych z ochrong przed korozja
nalezy sporzadzié protokét naktadania powtok zawierajgcy informacje zgodnie z PN-EN ISPO
12944-8. Przykladowy protokét Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu na 2 tygodnie
przed przystgpieniem do prac.

Wykonawca dokona inspekcji jakosci powtok, w tym grubosci powtoki oraz jakosci
przylegania zgodnie z norma PN-EN I1SO 2409

0 ile jest to wymagane dla danego systemu naktadania powtok, to w migjscu wykonywania
powlok nalezy zgodnie z PN-EN ISO 12944-7 wyznaczy¢ dla Zamawiajacego powierzchnie
referencyjne bez dodatkowych kosztéw dla Zamawiajgcego. Powierzchnie referencyjne
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przewiduje sie zasadniczo dla pierwszych elementéw, ktore sg zabezpieczane na wytworni
i na placu budowy.

6. MIEJSCE SWIADCZENIA USLUG
Miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Enea Elektrownia Potaniec S.A Zawada 26, 28-
230 Pofaniec oraz zakfady inZynieryjno - produkcyjne Wykonawcy.

7. ODPOWIEDZIALNOSG ZAMAWIAJACEGO

7.1. Udostepnienie nieodptatne pomieszczenia do szkolen

7.2. Wykonanie pomiaréw Parametréw Gwarantowanych z udziatem Wykonawcy

7.3. Zapewnienie paliwa biomasowego zgodnego ze specyfikacjg okreSionego w pkt. 8.2
w tabela 2, 3, 4 na okres uruchomienia i optymalizacji instalacji i pomiaréw gwarancyjnych

7.4. Zapewnienie mediéw ( energia elektryczne od celéw realizacyjnych oraz, woda pitna do
celéw socjalnych)

7.5. Zapewnienie udziatu obstugi ruchowej w pracach rozruchowych instalacji zgodnie
Z zapisami Projektu organizaciji rozruchu

7.6. Zapewnienie wykonawstwa pozostatych prac remontowych oraz pomocniczych dla urzadzen
i uktadow niepodlegajacych wymianie i modernizacji (dostawy i montaz Zamawiajgcy

7.7. Organizacja prac po stronie Zamawiajacego, zgodnie z Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna I/NB/ B/20/2013 (IOBP) oraz Instrukcja
Ochrony PrzeciwpoZzarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna I/NB/B/2/2015

8. ZALOZENIA | WARUNKI TECHNICZNE ZAMAWIAJACEGO WYMAGANE DO WYKONANIA
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

8.1. Przed przystapieniem do prac objetych Przedmiotem Zaméwienia Wykonawca jest
zobowigzany przeprowadzié na obiekcie Zamawiajgcego inwentaryzacje i pomiary
w zakresie niezbednym do przyjecia wlasciwych zatozen projektowych w tym obiektowe
skanowanie urzadzen jezeli wymagane.

8.2. Projekt modyfikacji instalacji ma uwzgledniaé zdefiniowany ponizej rodzaj i forme biomasy
kierowanej do rozdrabniania (peliet: drzewny, z tuski stonecznika, stomy o podstawowych
parametrach fizykochemicznych zestawionych w tabeli nr 2, 3, 4, 5, a takie parametrach
zapalnosci i wybuchowosci zestawionych w tabeli nr 7.

Tabela 2 Parametry fizykochemiczne pellet z drzewa

PARAMETRY TECHNICZNE Je‘r":‘igs,;ka s el gl
Minimalna Maksymalna
Granulacja: dtugosc/(o) mm 30/ 48 20/ ¢6 40/ 8
Zawartos¢ wilgoci Mar % <7,0 n.d. 10,0
g odu % 5 nd. 10
Wartos¢ opalowa Qu,neter kJ/kg 17 000 15 000
Zawarto$é popiotu Aar % <2 n.d. 2,5
Gestosé nasypowa kg/m3 600
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Tabela 3 Parametry fizykochemiczne pellet ze stomy

PARAMETRY TECHNICZNE Jeorlnni:sr;ka ; Wantofcile 3| s 2akiesiwattosch prolpicwen
ontraktowe | Minimalna | Maksymalna
Granulacja: dtugosc/(®) mm 15/ ¢8 8/¢5 30/ ¢15
Zawartos¢ wilgoci Mar % 10 n.d. 20
Zewslionc sy % 0 nd. 10
Warto§¢ opatowa Qvnet,ar kJ/kg 14 300 11 000 n.d.
Zawartosé popiotu  Aar % 5,0 n.d. 10,0
GestosSE nasypowa kg/m3 530

Tabela 4 Parametry fizykochemiczne pellet ze stonecznika

PARAMETRY TECHNICZNE | jednostka | Wartosci Wartosci graniczne
miagy kontraktowe Minimalna Maksymalna
Granulacja: diugosé/(®P) mm 25/ ¢8 10/ ¢5 50/ ¢15
Zawartosé wilgoci Mar % 10 n.d. 20
= e % 0 nd. 10
WartoS¢ opatowa Qunetar kJ/kg 17 000 11 000 n.d.
Zawartosé popiotu  Aar % 5,0 n.d. 10,0
Gestosé nasypowa kg/m3 510

Tabela 5 Parametry fizykochemiczne trociny w udziale do 20% do pelletu

PARAMETRY TECHNICZNE | jednostka | Wartosci Wartosci graniczne
miary | kontraktowe Minimalna Maksymalna
Zawartosé kory % 5 brak 10
Granulacja: szer./dt./wys. mm 5/5/1 1/1/1 8/8/8
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Zawarto$¢ igliwia, lisci, pytu o

drzewnego w partii % 3 n.d. 5
Zgwartosc krzemionki - % 0 n.d. 5
piasek

Gestosé Mg/m3 0,933 0,50 1,40
Zawarto$é wilgoci Mar % 30 0 60,0

Tabela 6 Zestawienie wartosci wymaganych dla wskazanych parametréw wegla kamiennego.

Warto&¢
Badany parametr Symbol | Jednostka (w przedziale/ponizej)
Wartosé opatowa Qv.net,ar kJ/kg 16300 + 24000
Wilgo¢ catkowita M % 7.0 +20.0
Wilgoc_w prob_ce W % 2.0+ 10.0
analitycznej
Popidt Ar % 12.0 +33.0
Siarka catkowita Sy % 0.50 + 2.00
Tabela 7 Wiasnosci zapalne i wybuchowe pyféw biomas
Maksym
alna .. Tempera T M . I
Maksym | szybkosé | Wskazni | Dolna Ui empera | Minima
alne narastan k granica | o onu e na
ci§nienie ia wybucho | wybucho | ““5 L | Zapionu | energla
Lp. |Rodzaj pytu wybuchu | ci§nienia | WoSci wosci oyiu warstwy Zi{piinu
Prmax, (dp/dt)ma | K., DGW, Pyt ovIoKy
[b ar /S] maxy 4 Tcl, Ts mm, pylu MIE,
[bar] "’ [mbar/s] | [g/m3 0
(komora [oC] [°C] [mJ]
204)
1. | Pelletzestomy |68%03 |72+22 |19:6 250+ 65 | 440+3,6 |300%29 16129; MIE
Pellet ze stomy -
2. | dostawca: 65403 |109+33 |29+9 igai 455+3,6 | 300+28 f; MIE <
Bioenergia Invest ’
Pellet ze stomy -
3. | dostawca:EBES |65+03 |85:26 |23:7 ig‘:if 435+36 |290:28 ?g; MIES
AG '
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Pellet ze 750 + 48 < MIE <
4 | Gonecrika 7,7+04 | 120+36 |33+10 20,0 45036 |300£30 | gy
Pyi pelletu 10 < MIE<
5. | grzewnego 72+04 |300+60 |81+16 60+6 460 + 7 3303 5
Pyt z pellet 8,9 < MIE
6. | orenerika 70+04 |118+35 |32+10 60£53 |409£36 |310£37 | i g
Pellet drzewny 69,5+ 470+4,7 | 325+£3,3 | 10 < MEZ<
7| wsa 8+ 0,4 256512 | 129 62,5 20
Pellet drzewny - 440+ 4,4 | 35035
8. | toryfikat 85:04 | 315+63,0 | 525% 62,5 SoNMIVIEZ
. 17,1 <100
(Norwegia)
Pellet drzewny - 470+ 4,7
9. | tonfikatjasny | 85:04 | 295+59,0 ?g'éi 62,5 330 +3,3 iolgc')"'EZ
(AM&HP) '
Pellet drzewny - 450+ 45
10. | toryfikatciemny | 8,6:04 | 320+ 64,0 i?i* 62,5 3254133 1013:)\452
(AM&HP) '

8.3.

8.4.
8.5.

8.6.

Wszystkie dostarczone urzadzenia i elementy powinny posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

Wszystkie dostarczone materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty

Wykonawca przekaze wymagang dokumentacje jakoSciowo-montazowg w zakresie
dostarczanych komponentéw Zamawiajgcemu z minimum 7 dniowym wyprzedzeniem
w stosunku do planowanego dnia dokonania odbioru.

Dostawy, pakowanie, transport, skladowanie wymagania ogéine:

8.6.1. Wszystkie dostawy powinny by¢ realizowane zgodnie z polskim prawem, obowigzujacymi

normami oraz wewnetrznymi regulacjami ENEA Elektrownia Potaniec S.A.

8.6.2. Kompletacja i dostawa urzadzeri powinna by¢ realizowana w oparciu o dokumentacje

8.7.

8.8.

8.9.

8.10.

8.11.

8.12.

8.13.

techniczng oraz wg opracowanego harmonogramu.
Catosé dokumentacji zwigzanej w wykonaniem Przedmiotu zaméwienia musi by¢ wykonana
w jezyku polskim.
Kompletacja dostaw moze nastgpi€ po wczesniejszym przedtozeniu dokumentacii
technicznej spetniajgcej obowigzujace przepisy prawa i jej pozytywnym zaopiniowaniu przez
Zamawiajgcego.
Kazdy wyréb i materiat przeznaczony do wbudowania, a dostarczony na teren
Zamawiajgcego powinien posiadaé wszystkie niezbedne dokumenty dopuszczajace do
stosowania na rynku polskim m.in. stwierdzajace jego pochodzenie, przydatno§c¢
techniczna, (deklaracje, atesty, certyfikaty, poSwiadczenia, Swiadectwa jakosci).
Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materiaty, czesci zamienne, urzadzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura zastosowane przy realizacji Przedmiotu Umowy winne byé nowe,
posiada¢ wymagane certyfikaty , deklaracje lub atesty wymagane prawem budowlanym,
przepisami dozoru technicznego oraz odpowiednimi normami.
Wszystkie dostarczone przez Wykonawce materialy, czeSci zamienne, urzadzenia, przyrzady
pomiarowe i aparatura powinny posiada¢ dokumenty pozwalajgce stwierdzi¢ ich rok
produkcji.
Wykonawca jest odpowiedzialny za odpowiednie zabezpieczenie dostarczonych urzadzen
i instalacji w miejscu ich sktadowania i magazynowania.
Jesli nastgpig zmiany w planie dostaw to Wykonawca poinformuje o nich Zamawiajacego.
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8.14. Minimum na 2 dni przed dostawa Wykonawca jest zobowigzany do dokonania zgtoszenia
dostawy, przekazania dokumentacji jako$ciowej planowanych dostaw elementéw
i potwierdzenia gotowosci Zamawiajacego do roztadunku.

8.15. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich koniecznych zezwolern do
transportu.

TERMIN REALIZACJI PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

8.16. Realizacja Przedmiotu Zaméwienia zostata podzielona na kamienie milowe wg tabeli
ponizej

1 Kamieni milowy 1 Nie diuzej niz 60 dni od | Wykonawcy
podpisania umowy

Opracowanie oraz przediozenie Zamawiajgcemu do
konsultacji Projektu Wstepnego oraz zalozen
technicznych (koncepcji technicznej) co do zakresu
modyfikacji urzadzen i instalacji podawania paliwa,
urzgdzen z nimi wspdtpracujacych i urzadzen
pomocniczych oraz ochronnych

2 Kamieri milowy 2 Nie diuzej niz 90 dni od | Wykonawcy

Wykonanie projektéw budowlanego i wykonawczych podpisania umowy

modernizacji wywrotnicy wagonowej oraz
doszczelnienia przesypdw i projekty wykonawcze
instailacji odpylajgce;.

3 Kamieri milowy 3 Nie dtuzej niz 90 dni od | Wykonawcy

Uzyskanie zamiennego pozwolenia na budowe - jezeli podpisania umowy

wymagane

4 Kamien milowy 4 180 dni od podpisania | Wykonawcy
Prefabrykacja i dostawa elementéw umowy

5 Kamieii milowy 5 240 dni od podpisania | Wykonawcy
Montaz elementow oraz urzadzer nowo umowy
zaprojektowanej instalacji

6 Kamieni milowy 6 30 dni od zakorczenia | Wykonawcy
Przeprowadzenie rozruchu instalacji u montazu
Zamawiajagcego i przekazanie instalacji do
eksploatacji wraz z dokumentacjg montazowa

7 Kamieri milowy 7 30 dni od zakofczenia | Wykonawcy

procesu rozruchu

Dostarczenie dokumentacji powykonawczej

34



Vg

E nea Dostosowanie obiektow, urzadzen oraz linii podawania paliwa, urzadzeri z nimi wspdipracujacych i urzadzef pomocniczych
oraz ochronnych w ENEA Elektrownia Potaniec S.A. do podawania biomasy od budynku wywrotnicy wagonowej nr 2 (A-2-2)
do budynku przesypowego (A-19-1)

8 Kamieni milowy 8 30 dni od daty | Wykonawcy

. . L zakoriczenia rozruchu
Potwierdzenie Parametréw Gwarantowanych /

Odbiér koricowy

9. PARAMETRY GWARANTOWANE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
9.1. Ponizsze Parametry Gwarantowane powinny by¢ dotrzymane w catym okresie Gwarancji dla
paliwa biomasowego okre§lonego w pkt 8.2 tabela nr 7 dla zmodyfikowanych urzadzefi
i instalacji przy maksymalnej wydajnosci uktadu podawania paliwa:

9.1.1. utrzymanie co najmniej na dotychczasowym poziomie zakresu i rodzaju wyznaczonych
stref zagrozenia wybuchowego, okreslonych w aktualnym Dokumencie Zabezpieczenia
przed Wybuchem , obowigzujgcym w Enea Potaniec S.A.

9.1.2. Dopuszczalny poziom ci$nienia akustycznego dla kazdego urzadzenia w odleglosci 1 m
wynosi maksymalnie 80 dB (A) zgodnie z normg PN-EN 1S03746:2011 oraz PN-EN I1SO
3744:2011.

9.1.3. Poziom drgan dla urzadzen wirujgcych zgodnie z norma PN-ISO 20816-3:2022 oraz ISO
14694:2003.

9.1.4. Poziom emisji pytdw z transportowanego paliwa do Srodowiska pracy na poziomie nie
wyzszym niz 5mg/m3 frakcji wdychanej wykonany zgodnie z normg PN-Z-04507:2022-
05 - Ochrona czystoSci powietrza — Oznaczanie frakcji wdychalnej aerozolu na
stanowiskach pracy metoda grawimetryczna; PN-Z-04508:2022-05 - Ochrona czystosci
powietrza — Oznaczanie frakcji respirabilnej aerozolu na stanowiskach pracy metoda
grawimetryczng

9.1.5. Dyspozycyjno$é nie redundantnej instalacji odpylania w okresie gwarancyjnym na
poziomie nie nizszym niz 90% w skali 12 miesigcy

9.1.6. Wydajnos¢ pracy WW-2:

9.1.6.1. 1350t/h dla wagondow typu weglarka przewoZgcych paliwo weglowe

9.1.6.2. 2000m3/h dla wagonéw samowyladowczych przewozacych paliwo
biomasowe

9.1.6.3. 2000m3/h dla wagonbéw typu weglarka przewozacych paliwo biomasowe

10. POMIARY GWARANCYINE
10.1. Pomiary gwarancyjne beda przeprowadzone na podstawie obowigzujgcych polskich norm
i aktéw prawnych w celu potwierdzenia dotrzymania Parametréw Gwarantowanych
Przedmiotu Zaméwienia
10.2. Pomiary gwarancyjne beda przeprowadzone w oparciu o programy uzgodnione miedzy
Wykonawcg, wykonawcg pomiaréw a Zamawiajgcym
10.3. Program pomiaréw gwarancyjnych bedzie obejmowaé i szczegbtowo przedstawiac
nastepujace informacje dotyczace sposobu wykonywania pomiarow:
10.3.1.zakres pomiaréw,
10.3.2.metodyke pomiardw,
10.3.3.harmonogram pomiardw,
10.3.4.sposob i miejsce poboru probek, sposob ich zabezpieczenia i rozdzielania
10.4. Pomiar drgan dla maszyn wirujacych zostanie przeprowadzony wg normy ISO 20816-3
10.5. Pomiar ciSnienia akustycznego zostanie przeprowadzony zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dn. 04.11.2008 (Dz.U. Nr 206, poz. 1291, zatacznik nr 6)
10.6. Metodyka pomiarowa oraz miejsca pomiaréw dla mierzonych i wyliczanych parametréw
gwarantowanych, zostang uzgodnione w programie pomiaréw gwarancyjnych.
10.7. Wykonawca pomiardw gwarancyjnych przedstawi sprawozdania z wykonanych pomiardw,
w ktérych zawarte beda nastepujgce informacje:
10.7.1.wprowadzenie,
10.7.2.0pis obiektu na ktérym wykonywano pomiary,
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10.7.3.cel i zakres pomiaréw,
10.7.4.0pis i lokalizacja miejsc pomiarowych i punktéw poboru prébek,
10.7.5. przebieg pomiaréw wraz z ewentualnymi odstgpstwami w stosunku do programu
i harmonogramu pomiardw,
10.7.6.wyniki pomiardw i obliczen,
10.7.7. podsumowanie wynikéw pomiardw
10.7.8.zbiorcze zestawienie zmierzonych wielkoSci Parametréw Gwarantowanych
10.7.9.0ceng dotrzymania wielkoSci Parametréw Gwarantowanych
10.8. Kazda seria pomiaréw gwarancyjnych zostanie potwierdzona stosownym protokotem
zakoriczenia pomiaréw gwarancyjnych sporzadzonym i podpisanym wspélnie z firmg
pomiarowg
10.9. Wykonawca pomiaréw gwarancyjnych bedzie firma pomiarowa posiadajgca wymagane
uprawnienia i odpowiednie referencje w zakresie wykonywania badan i pomiaréw. Wyniki
pomiaréw gwarancyjnych beda wigzace dla Zamawiajacego | Wykonawcy.
10.10. Pomiary gwarancyjne zostang wykonane przed podpisaniem protokotu koricowego
10.11. Podziat odpowiedzialnosci i kosztéw wykonania pomiaréw gwarancyjnych:
10.11.1.  Pomiary gwarancyjne zostang wykonane na zlecenie Zamawiajacego
10.11.2.  Koszt wykonania pomiaréw spoczywa na Zamawiajacym
10.11.3. W przypadku nie osiggnigcia parametrow gwarancyjnych, Wykonawca na swéj koszt
dostosuje urzadzenia i instalacje w celu spetnienia Parametréw Gwarancyjnych i na
swoj koszt wykona pomiary potwierdzajace spetnienie Parametréw Gwarancyjnych
w terminie 30 dni
10.12. Zamawiajacy zaktada przeprowadzenie pomiaréw gwarantowanych dla WW-2 w 3
turach testéw po 1 godzinie ciggtego wytadunku wagonéw danego typu dla odpowiedniego
paliwa:
- dla wagondw typu weglarka przewozacych paliwo weglowe
- dla wagonéw samowyladowczych przewozgcych paliwo biomasowe
- dla wagonéw typu weglarka przewozgcych paliwo biomasowe.
Usredniony wynik roztadowanych wagondw danego typu w ciggu 1 godziny stanowi o
spetnieniu/niespetnieniu parametréw gwarantowanych, Zamawiajacy dopuszcza obnizenie
parametréw gwarantowanych tylko w przypadku gdy istniejgca linia podawania paliwa nie
odbierze odpowiedniegj ilosci paliwa.

11.13. Zamawiajacy zaktada przeprowadzenie pomiaréw gwarantowanych dyspozycyjnosci dla
odpylni WW-2 metoda:

Gwarancja dyspozycyjnosci nie mniejsza niz 90% - definicja i warunki:

Dyspozycyjno$é bedzie liczona wedtug nastepujacej formuty

_ ZilTiw]
T

Dyspozycyjnosé = 1 * 100%

gdzie:

Tiw - czas niedostepnosci [h], oznacza sytuacje, w ktérej z winy Wykonawcy, nastgpi
koniecznosé odstawienia instalacji odpylania.

Tr - iloS¢ godzin w danym roku kalendarzowym ( tj. 8760 oraz 8784 - w roku
przestepnym).

Dyspozycyjnosé wyniesie:

D >90 % - w okresie 26 280 godzin pracy dla instalacji odpylania lub w okresie 36
miesiecy od jego odbioru koricowego, w zaleznosci co wystgpi pierwsze.
Dyspozycyjno$¢ liczona bedzie od odbioru koricowego (tj. przekazanie do
eksploatacji) do momentu odbioru pogwarancyjnego. Wykonawca gwarantuje, ze
przez pierwsze 36 miesiecy od przekazania do eksplantacji dostepnosé instalaciji
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odpylania nie bedzie mniejsza niz 90 %. Urzadzenia obecnie zamontowane u
Zamawiajacego, ktore zostang ponownie uzyte oraz urzgdzenia wyremontowane
przez Zamawiajacego nie podlegajg Gwarancji Dyspozycyjnosci.

11. GWARANCIJA | REKOJMIA
11.1. Wykonawca gwarantuje, ze Przedmiot Umowy bedzie wolny od Wad.
11.2. Na wykonany Przedmiot Umowy Wykonawca udziela nastepujacych gwarancji i rekojmi:

11.2.1. na Prace na okres 36 miesiecy

11.2.2. na dostawy na warunkach i na okres zgodny z gwarancjami producenta lecz nie
mniej niz 36 miesiecy

11.2.3. na zabezpieczenie antykorozyjne na okres 60 miesigcy.

11.3. Okres Gwarancji i Rekojmi jest liczony od daty podpisania Protokotu Odbioru Korficowego.

12. WYNAGRODZENIE | WARUNKI PLATNOSCI

12.1. Z tytutu nalezytego wykonania Umowy catkowite wynagrodzenie Wykonawcy nie przekroczy
kwoty .ccceveerrnees zt (stownie: ......c...ccu... ziotych 00/100) netto [t. ..ccvvvveevinernnieennn zt (stownie:
..................................... zZiotych ...../100) brutto] (dalej ,Wynagrodzenie)

12.2. Strony ustalajg podziat Wynagrodzenia na odrebne przedmioty odbioru i rozliczen:

1 Kamien milowy 1
Opracowanie oraz przedlozenie
Zamawiajacemu do konsultacji Projektu
Wstepnego oraz zatozen technicznych
" . . 0% 0zt
(koncepcji technicznej) co do zakresu
modyfikacji urzadzen i instalacji
podawania paliwa, urzadzen z nimi
wspotpracujacych i urzadzen
pomochniczych oraz ochronnych
2 ; .
Kamiefi milowy 2
Wykonanie  projektéw  budowlanego i
S . 10% e Z1
wykonawczych modernizacji wywrotnicy
wagonowej oraz doszczelnienia przesypdw i
projekty wykonawcze instalacji odpylajacej
3 P
Kamieni milowy 3
Uzyskanie zamiennego pozwolenia na budoweg 0% 0z
~ jezeli wymagane
4 | Kamieri milowy 4 30% e 2t
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Prefabrykacja i dostawa elementow
5 P
Kamien milowy 5
Montaz elementéw oraz urzgdzen nowo 20% - zt
zaprojektowanej instalacji
6 L
Kamiein milowy 6
Przeprowadzenie rozruchu instalacji u 15% vzt
Zamawiajgcego i przekazanie instalacji do
eksploatacji wraz z dokumentacja montazowg
7 Kamieri milowy 7
5% e ZI
Dostarczenie dokumentacji powykonawczej
8 P
Kamien milowy 8
. 20% s Z4
Potwierdzenie Parametrow Gwarantowanych / g
Odbiér koricowy
Suma 100% e Zf

13. UBEZPIECZENIE

Wymagane ubezpieczenie OC: 5 000 000zt
Zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy: 5%

1. Z tytutu niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy, Zamawiajgcy uprawniony jest do

14. ODPOWIEDZIALNOSC ZA NIEWYKONANIE LUB NIENALEZYTE WYKONANIE UMOWY

Umowy.

naliczania kar umownych zgodnie z obowigzujgcymi Ogblnymi Warunkami Zakupu Ustug
Zamawiajgcego - wersja NZ/4/2018 z dnia 7 sierpnia 2018 r. (,O0WZU").

14.1. Strony ponoszg odpowiedzialno§¢ z tytutlu niewykonania lub nienalezytego wykonania

14.2. Strony przyjmujg domniemanie, ze niedotrzymanie przez Wykonawce terminéw okreslonych

w Umowie, lub uzgodnionych przez Koordynatora Zamawiajgcego i Koordynatora
Wykonawcy, ale tylko i wytacznie spowodowanych okolicznosciami zawinionymi przez
Wykonawce jest zwltokg Wykonawcy. Wykonawca moze jednak wykazaé Zamawiajgcemu,
ze niedotrzymanie terminu jest nastepstwem okolicznosci, za ktére Wykonawca hie ponosi

odpowiedzialnosci.
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do budynku przesypowego (A-19-1)

14.5. Kary umowne z tytutu niedopetnienia obowigzkdéw zwigzanych z podwykonawstwem sg
nastepujgce:

14.5.1. za nieprzedtozenie do zaakceptowania projektu umowy o podwykonawstwo, lub projektu
jej zmiany, lub nieprzedtozenie poSwiadczonej za zgodnos¢ z oryginatem kopii umowy o
podwykonawstwo lub jej zmiany, za niezgtoszenie podwykonawcy lub dalszego
podwykonawcy zgodnie z Umowa i OWZU lub za dopuszczenie do prac podwykonawcy
lub dalszego podwykonawcy bez zgody Zamawiajacego, lub za brak zmiany umowy o
podwykonawstwo w zakresie terminu zaptaty w wysokosci 0,5% Wynagrodzenia
Catkowitego; nie ogranicza to mozliwosci domagania sie kar umownych z tytutu zwtoki
spowodowanej wstrzymaniem prac;

14.5.2.za brak zaptaty lub za nieterminowg zaptate wynagrodzenia naleznego podwykonawcom
lub dalszym podwykonawcom - w wysokosci 0,05% Wynagrodzenia Catkowitego
Wykonawcy za kazdy dzief nieterminowej zaptaty liczony od dnia okreslonego w Umowie
o podwykonawstwo jako termin zaptaty do dnia dokonania zaptaty, wynikajacego z
przedstawionego Zamawiajgcemu dowodu zaptaty;

14.5.3.za brak zaptaty lub nieterminowa zaplate wynagrodzenia naleinego kazdemu
podwykonawcy z tytutu zmiany wysokoSci wynagrodzenia podwykonawcy,- Strony
ustalajg kare umowng w wysokosci 0,05% Wynagrodzenia Catkowitego naleznego
Wykonawcy. Kara bedzie naliczana za kazdy przypadek braku zaptaty lub nieterminowej
zaptaty w terminie powyzej 30 dni od daty otrzymania przez Wykonawce prawidiowo
wystawionej faktury VAT od kazdego podwykonawcy.

14.6. Kary umowne wynikajgce z tytulu naruszeh przepiséw prawa pracy, BHP i ochrony
Srodowiska:

14.6.1.w wysokosci 5.000 zt za kazdy stwierdzony przypadek przebywania osoby zatrudnionej
przez Wykonawce lub jego podwykonawcy lub innych oséb, ktérymi sie postuguje przy
wykonywaniu rob6t w stanie nietrzezwosci lub pod wplywem Srodkéw odurzajacych na
terenie Zamawiajacego, z zastrzezeniem postanowien zdania nastgpnego. Wykonawca
nie zostanie obcigzony powyzsza karg umowng w przypadku, kiedy sam wykryje wsréd
osOb o ktérych mowa w zdaniu pierwszym osoby przebywajace na terenie
Zamawiajacego w stanie nietrzezwosci lub pod wplywem Srodkdéw odurzajgcych i
niezwtocznie powiadomi o tym fakcie stuzby ochrony Zamawiajgcego.

14.6.2.w wysokosci 5.000 zt za kaidy stwierdzony przypadek nielegalnego skiadowania
odpadéw Wykonawcy na terenie Zamawiajgcego; obciazenie Wykonawcy karg umowng
nie zwalnia go z obowigzku usunigcia odpadéw; w przypadku nieusunigcia odpadéw w
wyznaczonym terminie, Zamawiajgcy usunie odpady w ramach wykonawstwa
zastepczego i obcigzy Wykonawce kosztami ich usunigcia;

14.6.3.w wysokosci 5.000 zt z tytutu kazdej zawinione] przez Wykonawce, jego podwykonawcow
lub inne osoby, ktérymi sie postuguje przy wykonywaniu robét przerwy w Pracach,
nakazanej przez upowaznionego Koordynatora Zamawiajgcego lub stuzby bhp i ppoz. z
przyczyn, za ktére odpowiada Wykonawca;

14.6.4.w wysokosci 1.000 zt- z tytutu kazdego zawinionego i udokumentowanego naruszenia
przez Wykonawce, osoby zatrudnione przez niego lub jego podwykonawcéw oraz inne
osoby, ktdrymi sie postuguje przy wykonywaniu rob6t, przepiséw bhp i ppoz. oraz ochrony
grodowiska, ktore stanowig zagrozenie dla bezpieczenstwa pracy oraz majatku
Zamawiajgcego;

14.6.5.w wysokosci 1.000 zt - z tytutu kazdego zawinionego i udokumentowanego naruszenia
przez Wykonawce obowigzkow

14.6.6.Z tytutu niespetnienia przez Wykonawce lub jego podwykonawce wymogu zatrudnienia
na podstawie umowy o prace zgodnie z Umowag, Zamawiajgcy przewiduje sankcje w
postaci obowigzku zaptaty przez Wykonawce dodatkowej kary umownej w wysokosci
500,00 zt (stownie: pieéset ziotych) za kazdy dzied naruszenia, za kazdy taki
udokumentowany przypadek.

14.6.7. Niezlozenie przez Wykonawce w wyznaczonym przez Zamawiajgcego terminie zgdanych
przez Zamawiajgcego dowoddw w celu potwierdzenia spetnienia przez Wykonawce lub
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jego podwykonawce wymogu zatrudnienia na podstawie umowy o prace traktowane
bedzie jako niespetnienie przez Wykonawce lub jego podwykonawce wymogu
zatrudnienia na podstawie umowy o prace os6b wykonujacych Prace.

14.7. Kary umowne z tytutu ujawnienia informacji chronionych:

14.7.1.Zamawiajacy ma prawo obciazy¢ Wykonawce karami umownymi w wysokosci
200.000,00 zt - za kazdy przypadek ujawnienia informacji chronionych, ktére narazity
Zamawiajacego na bezposrednie straty finansowe lub przyczynity sie do utraty dobrego
imienia i wizerunku, lub doprowadzity do ujawnienia tajemnicy gospodarczej
Zamawiajgcego.

14.7.2.Wykonawca ma prawo obciazyé Zamawiajgcego karami umownymi w wysokosci
200.000,00 zt - za kazdy przypadek ujawnienia informacji chronionych, ktére narazity
Wykonawce na bezposrednie straty finansowe lub przyczynity si¢ do utraty dobrego
imienia i wizerunku, lub doprowadzity do ujawnienia tajemnicy gospodarczej Wykonawcy.

14.8. Kary umowne z tytutu rozwigzania Umowy:

14.8.1.Wykonawca ma prawo obcigzyé Zamawiajacego kara umownag z tytutu rozwigzania lub
odstgpienia od Umowy z winy Zamawiajacego w wysokosci 30% Wynagrodzenia
Catkowitego.

14.8.2.Zamawiajgcy ma prawo obciazyé Wykonawce kara umowng z tytutu rozwiazania lub
odstapienia od Umowy z winy Wykonawcy w wysokosci 30% Wynagrodzenia Catkowitego.

14.9. Zamawiajgcy uprawniony jest do:

14.9.1.potracania wszelkich naleznych mu kar umownych, odszkodowan, jak i innych
naleznosci wynikajacych z Umowy z biezacych naleznosci drugiej Strony lub skorzystania
z Zabezpieczenia Nalezytego Wykonania Umowy, a dokonanie potrgcenia wymaga
zachowania formy pisemnej;

14.9.2.dochodzenia kar umownych przewidzianych Umowa, mimo jej wygasniecia z
jakichkolwiek przyczyn;

14.9.3. dochodzenia od Wykonawcy odszkodowania z tytutu nienalezytego wykonania Umowy na
zasadach ogbinych okreslonych w Kodeksie cywilnym oraz zwrotu kosztéw poniesionych
z tytutu zastepczego wykonania Umowy, z zastrzezeniem ze catkowita odpowiedzialnosé
Wykonawcy na podstawie niniejszej Umowy jest ograniczona do 100% Wynagrodzenia
Catkowitego. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ odszkodowawcza wylacznie za straty
rzeczywiste. Wykonawca nie odpowiada w szczegdInoSci za utracone zyski, szkody
nastepcze i posrednie.

14.10. Strony uzgadniajg, ze co do zasady:

14.10.1. dochodzenie zaptaty jednej z kar umownych nie wyklucza mozliwosci dochodzenia
zaptaty innych kar umownych z innych tytutéw, w tym z kolejnej zwtoki w stosunku do
terminéw wynikajgcych z Umowy;

14.10.2.  obowigzek zaplaty kary umownej powstaje z chwilg doreczenia wezwania do jej
zapfaty, niezaleznie od wykazania zaistnienia szkody lub mozliwosci udowodnienia jej
wysokosci;

14.10.3.  Kary umowne i odszkodowania oraz odsetki beda ptacone w oparciu o wystawiony
dokument obciazeniowy z terminem ptatnosci 10 Dni od daty jego otrzymania przez
Wykonawce.

14.11. Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialnoSci za szkody w mieniu Wykonawcy,
powstate w trakcie wykonywania Przedmiotu Umowy, z wyjatkiem szkéd wyrzadzonych z
winy Zamawiajgcego, badzZ osdb, za ktére ponosi on odpowiedzialnosé.

14.12. taczna maksymalna wysokoS¢ kar umownych, ktérych moga dochodzié Strony
wynosi 30% Wynagrodzenia Catkowitego ze wszystkich tytutdw przewidzianych niniejszg
Umowa z wytgczeniem kar wynikajacych z nieterminowej realizacji zadania oraz
niedotrzymania parametréw gwarantowanych.

14.13. Jezeli wysoko§¢ naliczonych kar umownych przekroczy maksymalny limit kar
okreslony dia ktéregokolwiek z tytutbw wymienionych w Umowie, Zamawiajgcy moze,
wedtug swego wyboru, skorzystac z jednego lub z kilku nastepujgcych uprawnien:
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14.13.1. zazadaé od Wykonawcy wykonania Umowy w catosci lub czesciowo w terminie
wskazanym przez Zamawiajgcego, lub

14.13.2. zleci¢ wykonanie Umowy w czesci lub catosci w ramach wykonawstwa zastepczego
innemu podmiotowi, na koszt i ryzyko Wykonawcy, lub

14.13.3. odstgpi¢ od Umowy w catosci lub czesci z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy,
w trybie natychmiastowym, bez wyznaczania dodatkowego terminu, o$wiadczenie
o odstgpieniu wymaga formy pisemnej pod rygorem niewaznosci. Kary nalezne
Zamawiajgcemu nie podiegajg zwrotowi Wykonawcy w przypadku skorzystania z prawa
odstapienia.

14.13.4. Zakres Umowy powierzony do wykonania zastepczego zostanie ustalony przez
Zamawiajgcego. Wykonawca niniejszym nieodwotalnie i bezwarunkowo upowaznia
Zamawiajgcego do powierzania realizacji okreSlonych czynnoSci osobie trzeciej w
ramach wykonania zastepczego. W razie powierzenia okreslonych czynnosci osobie
trzeciej w ramach wykonania zastepczego, Wykonawca jest zobowigzany zaprzestaé
dalszego wykonywania tych czynno$ci, a zarazem skoordynowaé z osobg trzecig
czynnosci przez siebie wykonywane. O skorzystaniu z wykonania zastepczego
Zamawiajacy poinformuje Wykonawce pisemnie, zatgczajgc wykaz czynnosci
powierzonych osobie trzeciej oraz ich warto$é. Rozliczenie wynagrodzenia zaptaconego
przez Zamawiajgcego osobie trzeciej za czynnosci zrealizowane w ramach wykonania
zastepczego moze nastgpi¢ w drodze potrgcenia takiego wynagrodzenia w zakresie
prawnie dopuszczalnym z Zabezpieczenia lub z biezacych ptatnosci naleznych
Wykonawcy.

14.14. Wykonawca jest zobowigzany do zapfaty naliczonych kar wynikajgcych z Umowy,

réwniez w przypadku wypowiedzenia umowy z winy Wykonawcy.

14.15. Osobom, bedacym pracownikami Wykonawcy lub pracownikami jego

podwykonawcow, ktore:
14.15.1. naruszyly zakaz przebywania na terenie Zamawiajacego w stanie nietrzezwosci lub
pod wplywem Srodkéw odurzajgcych lub
14.15.2. razaco naruszyly zasady ruchu drogowego na drogach wewnatrzzaktadowych lub
strefach ruchu zakfadu

- zabrania sie wstepu na teren Zamawiajacego. Zakaz wstepu na teren Zamawiajacego dla ww.
osOb obowigzuje przez okres 3 miesiecy poczawszy od dnia stwierdzenia naruszenia.

15. INZYNIER KONTRAKTU | NADZOR ZAMAWIAJACEGO

15.1. Strony przyjmuja, iz niniejsza Umowa zostata zawarta w ramach realizacji programu

inwestycyjnego, realizowanego przez Zamawiajacego pn. Dostosowanie Enea Elektrownia
Polaniec S.A. do wymagan Rynku Mocy po 1 lipca 2025 roku” (dalej ,Program
Inwestycyjny”). W ramach realizacji Programu Inwestycyjnego Zamawiajacy zawrze umowe
Z Inzynierem Kontraktu w ramach postepowania pn. ,InZynier kontraktu dla Projektu
~Dostosowania Enea Elektrownia Pofaniec S.A. do wymagan Rynku Mocy po 1 lipca 2025
roku.”” (dalej odpowiednio ,Umowa z Inzynierem Kontraktu” oraz ,Inzynier Kontraktu”)
Zamawiajacy udzieli Inzynierowi Kontraktu jednego petnomocnictwa do wykonywania
uprawnien Zamawiajgcego podczas realizacji kazdej z uméw zawartych w ramach realizacji
Programu Inwestycyjnego.

15.2. Inzynier  Kontraktu jest przedstawicielem Zamawiajgcego w  stosunkach

z Wykonawcg we wszelkich sprawach zwigzanych z realizacjg Programu Inwestycyjnego,
reprezentujgcym interesy Zamawiajgcego w Zwigzku
z realizacjg Programu Inwestycyjnego, w tym niniejszej Umowy, co Wykonawca niniejszym
akceptuje i zobowiazuje sie wspodtdziata¢ z Inzynierem Kontraktu przy realizacji Umowy na
tych samych zasadach, ktére Umowa przewiduje dia relacji pomiedzy Zamawiajacym i
Wykonawca. Inzynier Kontraktu, z zastrzezeniem pkt 14.5. Umowy, jest uprawniony do
wykonywania w imieniu i na rzecz Zamawiajgcego wszelkich czynnosci faktycznych i
prawnych przewidzianych
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w niniejszej Umowie jako kompetencje Zamawiajacego, chyba ze z postanowiern Umowy
wyraznie wynika, iz dana kompetencja jest zastrzezona wylacznie na rzecz Zamawiajacego
i czynnos¢ Inzyniera Kontraktu zostata wykluczona. Funkcja Inzyniera Kontraktu obejmuje
réwniez w funkcje ,Inspektora Nadzoru Inwestorskiego” w rozumieniu Prawa Budowlanego.
W przypadku watpliwosci, czy dana czynnoS¢ jest w zakresie kompetencji Inzyniera
Kontraktu Wykonawca zwrdci sig z pisemnym zapytaniem do Zamawiajacego. Zamawiajacy
moze wykonywacé wszelkie obowigzki Inzyniera Kontraktu przewidziane w niniejszej Umowie

15.3. Inzynier Kontraktu moze by¢é w dowolnym momencie odwotany lub zastgpiony inng osoba
przez Zamawiajgcego. Powotanie, odwotanie lub zastgpienie Inzyniera Kontraktu wywotuje
skutek wobec Wykonawcy od chwili dorgczenia Wykonawcy zawiadomienia o tym fakcie.

15.4. Postanowienie pkt 14.2. Umowy nie wylgcza mozliwosci wystepowania w imieniu
Zamawiajgcego, W sprawach zwigzanych z wykonywaniem Umowy, innych osob
upowaznionych przez Zamawiajgcego, w szczegblnosci czionkéw zarzadu, prokurentow i
Koordynatoréw Zamawiajgcego, dziatajacych w imieniu Zamawiajgcego zgodnie z zasadami
reprezentacji Zamawiajgcego lub na podstawie udzielonych im przez Zamawiajgcego
petnomocnictw i w zakresie powierzonych im czynnosci.

15.5. Inzynier Kontraktu nie ma prawa, chyba Ze dziata na mocy osobnego, szczegdinego
petnomocnictwa udzielonego na pi§mie, do:

15.5.1.zmiany Umowy;

15.5.2.dokonywania czynnosci prawnych zwigzanych z istnieniem stosunku prawnego
wynikajgcego z Umowy, w szczegblnosci do zlozenia o$wiadczenia o rozwigzaniu lub o
odstgpieniu od Umowy;

15.5.3.zrzeczenia si¢ w imieniu Zamawiajgcego jakichkolwiek przystugujacych mu praw lub
roszczen;

15.5.4.zawierania w imieniu Zamawiajacego jakichkolwiek uméw z Wykonawca, podwykonawca
lub innymi podmiotami;

15.5.5.zmiany terminu wykonania Umowy.

15.6. Jesli jest to wymagane postanowieniami Umowy lub przepisami prawa, Inzynier Kontraktu
w okresie realizacji Umowy zapewni udziat inspektoréw nadzoru, dziatajgcych w imieniu i na
rzecz Zamawiajgcego zgodnie z postanowieniami niniejszej Umowy oraz przepisami Prawa
budowlanego. Inzynier Kontraktu bedzie nadzorowat i koordynowat prace inspektoréow
nadzoru.

15.7. Inzynier Kontraktu bedzie pemié nadzér w imieniu Zamawiajacego
w poszczegblnych branzach, w szczegdlnosci chociaz niewytacznie poprzez:

15.7.1.sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Umowy z prawem, projektem budowlanym i
dokumentacjg zdefiniowang w Zataczniku nr 1 do Umowy, pozostatymi postanowieniami
Umowy, obowiazujacymi przepisami prawa, stosownymi Normami i wdrozonymi u
Zamawiajgcego dokumentami dotyczgcymi Wykonawcow i Dostawcow, zamieszczonymi
i aktualizowanymi na stronie:

15.7.2. https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-
enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-i-dostawcow

15.7.3.sprawdzanie, czy zastosowane materiaty oraz urzadzenia sg dopuszczone do stosowania
w Polsce;

15.7.4.sprawdzanie jakosci, ilosci i rodzaju wykonywanych prac, zastosowanych materiatow
oraz urzadzen, jak rowniez zachowania terminéw okre$lonych w Umowie;

15.7.5.sprawdzanie i odbiér elementéw prac ulegajacych zakryciu, tymczasowych oraz
zakoriczonych, a takze uczestniczenie we wszelkich prébach, testach, badaniach oraz
odbiorach materiatéw, urzadzeii lub gotowych elementow;

15.7.6. potwierdzanie faktycznie wykonanych prac, usuniecia wad i usterek;

15.7.7. udziat w odbiorach, prébach, pomiarach, testach oraz przegladach przewidzianych w
Umowie;

15.7.8.biezacg kontrole i nadzér nad dotrzymaniem terminéw  okre§lonych
w Umowie, w tym weryfikacje stopnia zaawansowania Prac.
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15.7.9.nadzér nad przygotowaniem dokumentacji wymaganej na podstawie postanowien
Zatgcznika nr 1 do Umowy oraz kontrola i odbiér tej dokumentadiji.

15.8. O ile Umowa nie stanowi inaczej, okreslone w niniejszej Umowie uprawnienia Inzyniera
Kontraktu moga byé wykonywane przez upowaznionych przez niego inspektoréw nadzoru,
w tym przez;

15.8.1.Inspektora nadzoru robét konstrukcyjno-budowlanych;

15.8.2.Inspektora nadzoru rob6t sanitarnych;

15.8.3.Inspektora nadzoru robét elektrycznych i elektroenergetycznych;

15.8.4.Specjaliste ds. AKPIA (Aparatura Kontrolno-Pomiarowa i Automatyka,), DCS oraz
urzadzen telekomunikacyjnych;

15.8.5.Specjaliste mechanika;

15.8.6.Specjaliste kontroli jakosci;

15.8.7.Inspektora BHP.

15.9. Wykonawca zapewni przedstawicielom Inzyniera Kontraktu, inspektorom nadzoru oraz
Koordynatorom Zamawiajacego staly i nieograniczony dostep do obszaru budowy, obszaru
objetego pracami realizowanymi przez Wykonawce, miejsca wykonywania Umowy.

15.10. W przypadku watpliwosci, co do zakresu umocowania Inzyniera Kontraktu,
inspektora nadzoru, Wykonawca jest zobowiazany, w terminie 1 dnia od powzigcia
watpliwosci, Zwrocié sie w formie pisemnej do Zamawiajgcego
z wnioskiem o wyjasnienie danej watpliwosci. Zamawiajacy udzieli w tym zakresie wigzacej
odpowiedzi w terminie 5 Dni od dnia otrzymania ww. wniosku. Wykonawca nie moze
wstrzymaé lub opénié realizacji Umowy w zwiazku ze ztozeniem zapytania, o ktérym mowa
powyzej.

15.11. Wykonawca zapewnia (na zasadzie odpowiedzialno$ci gwarancyjnej), ze
w Okresie Obowigzywania Umowy on sam, jego pracownicy oraz jego podwykonawcy:

15.11.1. nie uczestniczy i nie bedzie uczestniczyé na podstawie jakiegokolwiek stosunku
prawnego lub faktycznego w realizacji zawartej przez Zamawiajacego Umowy Z
Inzynierem Kontraktu;

15.11.2. nie jest, nie byt w okresie 3 lat przed zawarciem Umowy oraz nie bedzie
pracownikiem Inzyniera Kontraktu.

15.12. Strony akceptujg fakt, iz Zamawiajacy przekaze niezwtocznie InZzynierowi Kontraktu
kopie niniejszej Umowy, a takie kopie kazdego aneksu do Umowy (dalej jako
,Udostepnienie Umowy InzZynierowi Kontraktu”). Udostgpnienie Umowy InZynierowi
Kontraktu jest wigZzgcym dla Inzyniera Kontraktu poleceniem do niezwlocznego
przystapienia do $wiadczenia ustug nadzoru nad niniejsza Umowa. Kopie dokumentéw
przekazywanych Inzynierowi Kontraktu beda poddane anonimizacji w zakresie tajemnic
przedsiebiorstwa Wykonawcy, ktdre wyraZnie zostaly w Umowie oznaczone jako poufne oraz
wysokoéci ustalonego wynagrodzenia. Strony przyjmujg, iz Udostgpnienie Umowy
Inzynierowi Kontraktu w sposdb wskazany powyzej nie narusza praw i obowigzkow
Wykonawcy wynikajgcych z niniejszej Umowy lub z przepiséw prawa.

15.13. Zamawiajacy zawart z Inzynierem Kontraktu umowe powierzenia przetwarzania
danych osobowych w celu:

15.13.1. zabezpieczenia i ochrony danych osobowych udostepnionych Zamawiajacemu
przez Wykonawce w zwigzku z zawarciem i realizacjg niniejszej Umowy,

15.13.2. zapewnienia InZynierowi Kontraktu mozliwosci dziatania w  imieniu
i na rzecz Zamawiajgcego.

16. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC
16.1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie EEP odbywa sie zgodnie z Instrukcjg
Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Pofaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/20/2013 (IOBP)oraz Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Elektrownia
Potaniec Spétka Akcyjna I/NB/B/2/2015
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16.2. Wykonawca zobowigzany jest wykonywaé prace w sposéb umozliwiajacy przywrécenie
gotowosci ruchowej modernizowanych urzadzen i instalacji w przeciagu 4h od
udokumentowanego zgloszenia przez Zamawiajgcego z wytaczeniem Wywrotnicy
Wagonowej numer 2 (WW-2).

16.3. Prace beda prowadzone w trakcie normalnego ruchu urzadzen.

16.4. Montaz moze by¢ prowadzony z przerwami. Nalezy zatozyé, ze Prace beda prowadzone w
obszarze pracujgcych ciagdw transportowych np. w budynku przesypowym A-19-1, A-7-2,
A-7-6 (Awaryjny zasyp wegla), Tunelach faczacych gdzie pracujg tasmociagi PT-32, PT-44,
PT-43, PT-51 PT-565, PT-56. To spowoduje, ze jednoczesnie bedzie mogto pracowaé mniej
ekip montazowych i potrzebne beda dodatkowe zabezpieczenia, jak i staly kontakt z
uzytkownikiem. Nalezy zatozy¢, ze montaz moze by¢ prowadzony z przerwami. Przerwy
moga by¢ tez spowodowane wystepowaniem zapylenia zwigzanego z transportem
biomasy urzgdzeniami z nieuruchomionym odpylaniem. Prace muszg byé prowadzone w
sposéb umoiliwiajacy przywrécenie do ruchu urzadzen i instalacji, na ktérych beda
prowadzone prace w czasie 4 godzin w szczegblnosci linie podawania (ciag transportowy)
paliwa od PT-33 do PT-55, PT-56.

16.5. Zasady poruszania si¢ po terenie EEP oraz ruch materiatowy reguluje ,Instrukcja
przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdow oraz zasady poruszania sie po terenie
chronionym Elektrowni” oraz ,Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego”.

16.6. Wykonawca bedzie Swiadczyt ustugi zgodnie z ogdinie obowigzujacymi wymaganiami
prawnymi dotyczacymi przedmiotu i zakresu ustugi

16.7. Wymagania kwalifikacyjne dla personelu Wykonawcy

16.8. Osoby wykonujace prace na terenie EEP musza posiada¢ umiejetnosci do wykonywania
prac bedacych przedmiotem zapytania, wazne Swiadectwa kwalifikacyjne uprawniajace
do zajmowania sie eksploatacjg okreslonej grupy urzadzen instalacji i sieci odpowiednio
na stanowisku eksploatacji lub dozoru, petnionych funkgji i rodzaju wykonywanych prac
oraz inne kwalifikacje i uprawnienia zawodowe , zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych

przepisow
L.p. Dokumentacja: Wymagana [x] Dokument Zrédtowy:
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Kwestionariusz Bezpieczeristwa i Higieny Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
1 Pracy dla Wykonawcow - Z_ 6 (Zatgcznik do X Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
© |zgtoszenia Z_1 dokumentu zwigzanego nr 2 S.Anrl/NB/B/20/2013
do IOBP)
Wykaz oséhb skierowanych do Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
przeprowadzenia wizji lokalnej na terenie i Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
2. na rzecz Enea Elektrownia Potaniec Spétka X S.Anrl/NB/B/20/2013
Akcyjna ( Zalgcznik Z_2 dokumentu
zwigzanego nr 2 do I0BP)
Wykazy os6b skierowanych do wykonywania X Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
3 prac na terenie i na rzecz Enea Elektrownia Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
) Potaniec S.A. ( Zatacznik Z1 Dokumentu S.Anrl/NB/B/20/2013
zwigzanego nr 2 do |OBP)
o ) . X Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Whioski o nadanie upowaznieh niezbednych Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
do realizacji przedmiotu ustugi tj: petnienia S.A nr I/NB/B/20/2013
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funkcji w procesie organizacji prac bedacych
przedmiotu ustugi

Whiosek o wydanie przepustek
tymczasowych dla Pracownikdéw

Instrukcja przepustkowa dla ruchu
osobowego i pojazddw nr
I/NN/B/35/2008

0gbing informagje o:

a) metodach i technologii wykonywania
prac, ryzykach z tym zwigzanych;

b) materiatach i sprzgcie planowanym do
wykorzystania podczas realizacji prac;

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anrl/NB/B/20/2013

Whiosek o wydanie zdody na fotografowanie

Instrukcja zwiedzania oraz
fotografowania i filmowania

/ filmowanie obiektéw Enea Elektrownia
Potaniec Spdtka Akcyjna” -
I/NN/B/1/2018.
a) Harmonogram realizacji Prac (
6. uzgodniony i zatwierdzony ) oraz
zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
Przewidywany - Plan odpadéw
przewidzianych do wytworzenia w zwigzku Instrukcja postepowania z
z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy odpadami wytworzonymi w
prognoze: rodzaju odpadéw, iloéci oraz Elektrowni Potaniec nr
planowanych sposobach ich I/MS/P/41/2014
zagospodarowania (Zatgcznik Z-2)
7 Plan Kontroli i Badan ( uzgodniony przez

strony i zatwierdzony )

Uzgodnionej z Zamawiajgcym Instrukcja
Organizacji Robét , jezeli wymagana

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anr I/NB/B/20/2013 Dokument
Zwigzany nr 2 do I0OBP

Aktualnych instrukcji bezpiecznego
wykonywania prac, technologii ich
wykonywania oraz instrukcji obstugi maszyn i

innych urzadzen technicznych uzytych do
realizacji prac

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anr I/NB/B/20/2013 Dokument
Zwigzany nr 2 do IOBP

Wykazy maszyn, urzgdzen, sprzetu lub
narzedzi wykorzystywanych przez
Wykonawce do realizacji prac wraz z
dokumentami potwierdzajacymi ich

dopuszczenie do uzytkowania

/ eksploatacji

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anrl/NB/B/20/2013

(Dokument zwigzany nr 2 do I0BP)
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Aktualnych instrukcji bezpiecznego
wykonywania prac, technologii ich

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Polaniec

| zgody na ich uzytkowanie( Zatacznik Z4
Dokumentu zwigzanego nr 2 do IOBP)

wykonywania oraz instrukcji obstugi maszyn i X
innych urzadzen technicznych uzytych do (Dokusr;f\e:; Iz/vu BZ :rf zgr/ g%%SIOBP)
realizacji prac azany
Whiosek o wydanie warunkéw zabudowy ) o . ]
kontenera / konteneréw Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
X Pracy w Enea Elektrownia Potaniec

S.Anrl/NB/B/20/2013

W TRAKCIE

REALIZACJI PRAC:

Niezwtocznej aktualizacji wykazu os6b
skierowanych do wykonywania Prac na rzecz
ENEA Elektrownia Potaniec S.A. wraz z
podwykonawcami (Zatacznik Z1 dokumentu
zwigzanego nr 2 do I0BP)

X

Instrukcja organizacji bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anrl/NB/B/20/2013

Tygodniowy raport realizacji Prac wraz z
aspektami BHP

Niezwltocznie informacji o kazdym zdarzeniu
wypadkowym lub naglym zachorowaniu
Zwigzanym z pracg na terenie i na rzecz
Elektrowni Potfaniec, zgodnie z Instrukcja

postgpowania w razie wypadkow i nagtych

zachorowafh oraz zasad postepowania
powypadkowego (I/NB/B/15/2007);

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Pofaniec
S.AAnrl/NB/B/20/2013
(Dokument zwigzany nr 2 do IOBP)

Niezwlocznie informacji o kazdym
Zauwazonym zagrozeniu pozarowym [ub
innym migjscowym zagrozeniu.

Instrukcja Ochrony
Przeciwpozarowej w Enea
Elektrownia Potaniec Spdtka
Akcyjna I/NB/B/2/2015

Tygodniowy Raport Bezpieczenstwa z
kontroli stref/miejsc pracy oraz
przestrzegania przepiséw i zasad
bezpieczeristwa przez osoby przez niego
zatrudnione, wykonujgce prace w tych
strefach/miejscach. ( Zatgcznik Z5
dokumentu zwigzanego nr 2 do |I0BP)

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Pofaniec
S.AAnrl/NB/B/20/2013

W terminie do 8 - go dnia po zakornczeniu
miesigca oraz zawsze po zakonczeniu
prowadzenia prac, jezeli trwaty krocej niz
miesigc - liczby 0oséb Wykonawcy i jego
podwykonawcéw, ktére faktycznie
realizowaly prace na terenie i na rzecz
Elektrowni Potaniec oraz liczbe godzin
przepracowanych przez te osoby w okresie
wymaganym raportowaniem;

Instrukcja Organizacji Bezpiecznej
Pracy w Enea Elektrownia Potaniec
S.Anrl/NB/B/20/2013

(Dokument zwigzany nr 2 do I0BP)
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Dokumentacja fotograficzna

( stan zastany)

Uzgodnienia zmiany zakresu Prac X
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
Zmiany harmonogramu realizacji Prac X
(zaopiniowany przez stuzby BHP wykonawcy
i uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
Zestawienie ilosci odpadéw wytworzonych X INSULIECIS postapowaliles
. oap rzony odpadami wytworzonymi w
oraz informacja o sposobach ich . .
zagospodarowania Elektrowni Potaniec nr |/MS
/P/41/2014
o wosomna | *|Instukcla prspustiowa s ey
teren Elektrowni materiatowego nr I/NS/B/69/2008
Protokoty odbioru czeSciowego / X

inspektorskiego ( uzgodniony przez strony
i zaopiniowany)

Instrukcja odbiorowa/OWZU

PO ZAKO

NCZENIU PRAC:

Zgloszenie gotowosci urzadzen do odbioru

X

Poswiadczenia / Oswiadczenia /Deklaracje
zgodnosci / Certyfikaty dotyczace
materiatow, urzgdzen oraz czesci

zastosowanych w realizacji zadania

X

Raport koricowy z wykonanych prac
zawierajacy uwagi / zalecenia dotyczace
wykonanego urzadzenia*/obiektu*, w tym
uktadéw i urzgdzen wspdldziatajacych oraz
dokumentacje zdjeciowg

Protokoty odbioru technicznego (uzgodniony
przez strony i zaopiniowany)

Instrukcja odbiorowa/OWZU

Protokét odbioru koricowego

( uzgodniony przez strony i zaopiniowany

Instrukcja odbiorowa/OWZU

Zmiany do Instrukcji eksploatac;ji

8§ b8 i 85 9 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 21
paZdziernika 2008 r. w sprawie

zasadniczych wymagan dla maszyn
(Dz.U.2008.199.1228 z
péZniejszymi zmianami)
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6. Protokét odbioru pogwarancyjnego X Instrukcja odbiorowa/OWZU

Wykaz odpaddw wytworzonych w zwigzku X Instrukeja postepowania z

ze zrealizowang umowa, zawierajacy : . )
7. rodzaj odpadow, ilosci odpaddw oraz odpadami w_ytworzgnyml .
sposob ich zagospodarowania (Zatgcznik Z- Etektrownl Potaniec nr
2) I/MS/P/41/2014

16.9. Raportowanie

16.9.1. Wykonawca w ramach sprawowanego nadzoru nad wykonywanym montazem na terenie
Zamawiajacego przedstawi raport potwierdzajacy poprawno$¢ przeprowadzonych prac
montazowych lub w terminie do 7 dni od zakoficzenia montazu.

16.9.2.Wykonawca bedzie przektadat Zamawiajagcemu miesigczne raporty z postepu prac
w zakresie realizacji Przedmiotu Zaméwienia.

17. DOKUMENTACJA POSIADANA PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
17.1. Zamawiajacy umozliwia zapoznanie sie z posiadang dokumentacjg techniczng w wers;ji
papierowej obejmujgcy (dziat transport paliwa):

1. 1279/719 Tunele przenosnikdéw- podziemne- cze$¢ budowlana
2. 1282/720 Tunele przenosnikéw- nadziemne- czesé budowlana
3. 153?’23;3 05/ Budynki przesypowe A7-6, A19-1- ¢zeS¢ budowlana
4, 1351/724 Budynki przesypowe A7-2, A7-5- czeS¢ budowlana
Budynki przesypowe i tunele przenosnikdéw . Instalacje c.o i
1491,5056,3389/ 725 wentylacji
5.

17.2. W przypadku braku danych dokumentacyjnych u Zamawiajacego, a nieodzownych do
wykonania projektu wykonawczego, Wykonawca wykona swdj projekt na podstawie stanu
rzeczywistego obiektu

18. REGULACIJE PRAWNE, PRZPISY | NORMY

18.1. Wykonawca bedzie wykonywat roboty/Swiadczyt Ustugi zgodnie z przepisami
powszechnie obowigzujacego prawa obowigzujgcymi na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, w tym w szczegblnosci z:

18.2. Ustawg Kodeks pracy

18.3. Ustawg Prawo energetyczne

18.4. Ustawa Prawo budowlane,

18.5. Ustawag o dozorze technicznym,

18.6. Ustawg Prawo ochrony Srodowiska,

18.7. Ustawa o ochronie przeciwpozarowej;

18.8. Ustawg o odpadach,

18.9. Ustawg o systemach oceny zgodno$ci i nadzoru rynku

18.10. Ustawg z dn. 10 maja 2018r. o ochronie danych osobowych,)

b
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18.11. Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia
2016 r. w sprawie ochrony osdéb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych
osobowych w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogbine rozporzgdzenie o ochronie danych).

18.12. oraz przepisow wykonawczych wydanych na ich podstawie.

18.13. Wykonawca ponosi koszty dokumentéw w tym ttumaczen, ktére nalezy zapewnié dla
uzyskania zgodnosci z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (acznie z przepisami

BHP).

18.14. Obok w/w wymagan oraz wymagan technicznych, nalezy przestrzegaé regulacji prawnych,
przepiséw i norm, ktére wynikajg z aktualnie obowigzujgcych wymagan prawnych

19. PRZEPISY OBOWIAZUJACE NA TERENIE ZAMAWIAJACEGO.
19.1. Zastosowanie majg przepisy, hormy i instrukcje obowigzujace na terenie Enea Potaniec
obowiazujace Wykonawce w czasie realizacji inwestycji. Obejmuja one, co nastepuje:
19.1.1.Na stronie internetowej Enea Potaniec: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dia-wykonawcow-i-
dostawcow w zaktadce: Dokumenty dla Wykonawcow i Dostawcéw, zamieszczone sa
wymagania obowigzujgce na terenie Enea Potaniec, z ktérymi potencjalny Wykonawca
jest zobowigzany zapozna¢ sie i dostosowaé sie do ich wymagan.
19.1.2.Instrukcja ochrony przeciwpozarowej Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/2/2015 wraz z Dokumentem Zwigzanym Nr 3 Wz6r zezwolenie na wykonywanie
prac niebezpiecznych pozarowo na terenie Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyina
oraz rejestru zezwolen na wykonywanie tych prac;
19.1.3.Dokument Zabezpieczenia Przed Wybuchem;
19.1.4.Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna
I/NB/B/20/2013 wraz z dokumentami zwigzanymi :

a)

b)

d)

e)

g

Nr 1 - Zasady odigczania i zabezpieczenia Zrodet niebezpiecznych energii
z wykorzystaniem systemu Lock Out/ Tag Out (LOTO) w Elektrowni Potaniec.

Nr 2 - Dodatkowe wymagania dla Wykonawcow realizujgcych prace na rzecz
Elektrowni Potaniec, zasady wyznaczania koordynatoréw, ich obowigzki
i uprawnhienia oraz obowiazki pracownikéw Elektrowni Potaniec przy zlecaniu
prac Wykonawcom.

Nr 3 - Podstawowe zasady obowigzujgce podczas wykonywania prac przy
urzadzeniach energetycznych.

Nr 4 - Ogblne zasady obowiazujgce podczas wykonywania prac szczegélnie
niebezpiecznych lub niebezpiecznych.

Nr 5 - Wykazy prac w Enea Elektrownia Polaniec Spétka Akcyjna:

Eksploatacyjnych przy urzadzeniach energetycznych, stwarzajacych mozliwosé
wystagpienia szczegblnego zagrozenia dla zdrowia lub zycia ludzkiego;

Niebezpiecznych, ktére powinny byé wykonywane na podstawie zlecenia
wykonania pracy;

Pomocniczych przy urzgdzeniach energetycznych;

Niebezpiecznych, dla ktérych wymagane jest opracowanie instrukcji organizacji
robét;

Ktére powinny byé wykonywane przez co najmniej dwie osoby w celu
Zapewnienia asekuracji.

Nr 10 - Wzor Karty informacyijnej o zagrozeniach.
Nr 11 - Wzor Karty doboru Srodkdw ochronnych przed zagrozeniami.

g
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h) Nr 12 - Wzér Karty pomiaru gazéw i temperatury.
i) Nr 13 - Wytyczne do opracowania Instrukcji organizacji robét.

19.1.5.Instrukcja postgpowania w razie wypadkdéw i naglych zachorowan oraz zasady
postepowania powypadkowego (I/NB/B/15/2007)

19.1.6.Instrukcja w sprawie zakazu palenia wyrobw tytoniowych, w tym palenia nowatorskich
wyrobdw tytoniowych i papieroséw elektronicznych (I/NB/B/48/2018)

19.1.7.Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie po
terenie chronionym Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna I/NN/B/35/2008.

19.1.8.Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego |/NN/B/69/2008

19.1.9.1_MS _P_41 2014 Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Enea
Elektrownia Potaniec SA przez podmioty zewnetrzne

19.1.10. Adres dostarczania dokumentéw zobowigzaniowych dostepny na stronie
internetowej ENEA Elektrownia POLANIEC S.A.: hitps://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-

grupie/spolki-grupy enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wykonawcow-
i dostawcow

19.1.11. Wykonawcy zamierzajacy Wykonawcy zamierzajacy uczestniczyé w wizji lokalnej,
powinni:

19.1.11.1. wypetnié i przesta¢ zatgcznik Z-2 Dokumentu Zwiazanego nr 2 do Instrukcji
Organizacji Bezpiecznej Pracy - I/NB/B/20/2013;
19.1.11.2. podaé imiona i nazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed
przyjazdem) biorgcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak
w zatgcznikach;
zabraé ze sobg obuwie robocze (S3), odziez robocza i sprzet ochrony osobistej
{kask z ochronnikami stuchu, okulary ochronne, maseczki chronigce przed pytem
(co najmniej FP2) umozliwiajacej wejScie na obiekty produkcyjne Enea
Elektrownia Potaniec S.A. przybyé odpowiednio wczesniej w celu uzyskania
przepustek i odbycia szkolenia wprowadzajgcego umozliwiajacego rozpoczecie
procedury wydania zgody na odbycie wizji lokalnej na terenie Enea Elektrownia
Potaniec S.A.

20. DANE | OPIS URZADZEN ZAINSTALOWANYCH U ZAMAWIAJACEGO
20.1. Dane techniczne wywrotnicy wagonowej numer 2 (WW-2)
e Typ wywrotnicy wagonowej - Q =132 T
e Rodzaj wagonéw roztadowywanych - czteroosiowe typu weglarka
o llosé cykli roztadunkowych - 22,5 cykli/h
e Czas trwania pojedynczego cyklu - okoto 160 sek.

eWydajnos¢ maksymalna roztadunku dla wegla kamiennego i wagondw czteroosiowych -
1350 ton/h

e Zakres obrotu beczki - 00 - 1750

¢ Moc zainstalowana - 87,6 kW

e Napiecia zasilania - 380 V (AC)

e Pojemno$é zasobnikdw - okoto 180 ton

20.1.1. Budowa wywrotnicy wagonowej
Wywrotnica wagonowa sklada sie z nastepujacych podstawowych elementéw i zespotéw:
e beczki,
e mechanizmu napedowego obrotu beczki,\
¢ 4 zespotéw rolek podporowych beczki,
e dwoch zderzakow i dwéch rolek oporowych,
e czterech sekeji zasobnikdéw wegla,
° urzgdzen wspomagajacych opréznianie wegla z zasobnikow
(tylko pod wywrotnicg WW-1),
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e wyposazenia dodatkowego

20.1.2.Beczka
Gabaryty beczki wywrotnicy wagonowej to:
Srednica - 9200mm,
dtugos¢ -19600mm
Budowe beczki wywrotnicy przedstawiajg kolejno rysunki numer 6,7,8,9,10

Rysunek 1 Schemat elementow konstrukcji beczki wywrotnicy wagonowej widok z boku

Hektrowibrotor

W ‘ W

1 [— = X I — l
L . . |

™1 " Belka dina \Belka_jezdna

Rysunek 2 Schemat elementéw konstrukcji beczki wywrotnicy wagonowej widok od strony wjazdu

Wi
Przeciwcigzar Widok od strony wjazdu

Pierécien czofowy z

N otworami nerkowymi
Wy

” \ Zespdt kotyski z

jezdnig

Ciggno krétkie
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Rysunek 3 Schemat elementdw konstrukcji beczki wywrotnicy wagonowej widok od strony wjazdu

W
Widok od strony wjoedu

1 /=
yal
[
.1'_
7
— p( . \
it

Rysunek 4 Schemat przekroju wywrotnicy wraz z wagonem typu "weglarka"
6 Wahacz

5 Rolka

1 Ciegno dlugie

8 Pierdcien

Wagon
: ¥ 7 Belka
_z weglem materacowa
4 Jezdnia
2 kolyska
=< 3 Ciegna krotkie
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Rysunek 5 Schemat przekroju wywrotnicy z wrysowanym wagonem samowyladowczym

\
A

e
[

20.1.3.Urzgdzenia wspomagajace oprdznianie wegla sekcji zasobnikéw pod wywrotnicg
wagonowg WW-2

20.1.4.po dwa elektrowibratory na kazdej sekcji zasobnikébw - ktdre zainstalowane sg na
Sciankach wewnetrznych kazdej sekcji. Moc pojedynczego elektrowibratora wynosi 1,4
kW,

20.1.5.Zasada dziatania ukladu wewnetrznego beczki

Uktad wewnetrzny beczki przeznaczony jest do zamocowania wagonu na czas jego
wywracania. Stanowig go: zespdt kolyski z jezdnia, belka materacowa oraz wahacze
podporowe. Na rysunku nr. 9, przedstawiony jest schemat przekroju poprzecznego
beczki wywrotnicy wraz z wagonem wprowadzonym na jezdnie.

20.1.5.1. Zespdt kotyski z jednig -to jezdnia (poz. 4), ktéra zawieszona jest za pomocg
czterech ciggnach krotkich (poz. 3) w kolysce (poz. 2). Z kolei kolyska z jednej
strony jest zamocowana ciggnami diugimi (poz. 1) z pierécieniem czotowym
beczki, a z drugiej strony jest podparta na ruchomych kofach biegowych (poz. 5).
Po dwa kota biegowe na kazdym konicu beczki, pracujg w otworach nerkowych
znajdujgeych sie w pierscieniach czotowych beczki. Przemieszczanie sie két
biegowych w otworach nerkowych jest identyczne jak dziatanie ciegna diugiego.
20.1.5.2. Belka materacowa przeznaczona jest do podirzymywania wagonu na calej
diugosci, podczas jego roztadunku, czyli obrotu beczki w zakresie 0° -1750° .
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Dodatkowo wagon opiera sie na elementach belki gbérnej oraz wahaczach
podporowych.

20.1.5.3. Wahacze podporowe (poz. 6) stanowig niezalezny od zespotu kotyski element
uktadu wewnetrznego beczki. Zainstalowane sg wzdtuz belki gornej prawej.
Przeznaczone s3 do podtrzymywania wagonu podczas jego wywracania.

20.1.5.4. System trzymania wagonu na czas jego roztadunku jest zainstalowany na lewej
szynie jezdnej od strony wjazdu wagonu. Ruchome plozy trzymajgce wagon
zaciskajg obustronnie kota jezdne wagonu na zestawie przednim. Ptozy
uruchamiane sg przy pomocy trzech cylindréw hydraulicznych, zasilanych z
agregatu hydraulicznego. Przewody hydrauliczne doprowadzone s3a z agregatu do
konstrukcji beczki poprzez system prowadnika kablowego, zainstalowanego na
pierscieniu czotowym beczki po stronie wyjazdu wagonu.

20.2. Dane techniczne uktadu tasmociggdw zgodnie z tabelg 8

Tabela 8 Dane techniczne ukiadu tasmociggow

Nazwa

przenoSnika i | \vqainoss | Predkosé | Diugosé | Szerokosé | Moc | Predkosé

umsljijgsvfrﬁg [t/h] tasmy | przenosnika tasmy silnika | jazdy
[m/s] [m] [(mm] (kW] [m/h]

Nr.
przenosnika

371 400 0,7 8 1400 22 12

Poziomy
przenosénik
372 tasmowy plaski 400 0,7 8 1400 22 12

podwaéjny
przejezdny pod

ati WW-2 400 0,7 8 1400 22 12

472 400 0,7 8 1400 22 12

Skosno-
poziomy
przenosnik
PT25 taSmowy 1600 3,35 360 140 320 -
nieckowy spod
WW-2
wspotpracujgcy
Z LZKS-2

Skosny
przenosnik
tasmowy
PT26 nieckowy spod 1600 3,35 360 140 320 -
Ww-2
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PT33

Skosno-
poziomy
przenosnik
tasmowy
nieckowy
rewersyjny
staty w
poprzek
sktadow wegla
od strony WW

1600

3,35

120

1400

75

PT41

Skosno-
poziomy
przenos$nik
tasmowy
nieckowy w
poprzek skfadu
wegla nr 2 od
strony budynku
gtéwnego

1600

3,35

115

1400

2x75

PT43

Skosny
przenosnik
tasmowy
nieckowy
pomiedzy
budynkami A7-
2,aA19-1

1600

3,35

40

1400

132

PT44

Skosny
przenosnik
taSmowy
nieckowy
pomiedzy
budynkami A7-
2,aA19-1

1600

3,35

40

1400

132

20.3. Separator elektromagnetyczny

Charakterystyka techniczna separatora elektromagnetycznego:
- moc chwytaka 19 kW,

- predko$é tasmy separatora 1,2 m/s,

- temperatura otoczenia 10 do +40°C,

- odlegtos$¢ chwytaka od tadmy przenosnika 400 - 600 mm,

- silnik tasmy obiegowej 5,5 kW, 1450 obr/min, 380V

- wentylator promieniowy jednostrumieniowy moc silnika - 7,5 kW, 1450 obr/min, 380V

20.4.

20.4.1.instalacja do pobierania prébek pierwotnych wegla
20.4.2.instalacja dozowania preparatu Nalco
20.4.3.instalacja odkurzania galerii skognej i przykottowej

B

Instalacje i urzadzenia wspotpracujace z urzadzeniami naweglania
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20.4.4.przew6d magistralny szlamu,
20.4.5.pompy odwodnien budynkéw przesypowych
20.4.6.wentylatory wyciggowe w budynkach przesypowych i galerii przykottowej
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Rysunek 7 Schemat linii podawania paliwa wraz z budynkami
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Rysunek 11 Zsypnia pod WW-2
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